FuturaBasic Hot
]

HeiBpolymerisat fur die Herstellung von Kunststoff-Prothesen in der Kivettentechnik.
Heat-curing acrylic for the production of dentures by packing procedure.

Résine pour la confection des protheses par la méthode du bourrage.

Resina a caldo per costruzioni di protesi nel sistema a muffola.

Resina para la confeccion de dentaduras en la técnica de la cubeta
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Sofern Sie den Inhalt dieser Gebrauchsanweisung nicht vollstandig verstehen, wenden Sie sich bitte vor der
Anwendung des Produktes an unseren Kundenservice.

Als Hersteller dieses Medizinprodukts informieren wir unsere Anwender und Patienten dartber, dass alle im
Zusammenhang mit dem Medizinprodukt aufgetretenen, schwerwiegenden Vorfélle uns als Hersteller und der
zustandigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder der Patient niedergelassen ist, zu
melden sind.

Wanneer u de inhoud van deze gebruiksaanwijzing niet helemaal begrijpt, wendt u zich dan voordat u het
product gaat gebruiken tot onze klantenservice.

Als fabrikant van dit medisch product brengen we onze gebruikers en patiénten graag op de hoogte ervan dat
alle in verband met het medisch product opgetreden, ernstige voorvallen aan ons als fabrikant en aan de verant-
woordelijke instantie van de lidstaat waarin de gebruiker en/of de patiént woonachtig is, moeten worden gemeld.

Se ndo compreender bem o contelido destas instrugdes de utilizagdo, contacte o nosso servigo de assisténcia
ao cliente, antes de usar o produto.

Como fabricante deste dispositivo médico, informamos os nossos utilizadores e pacientes que todos os inci-
dentes graves que ocorram em ligagédo com o dispositivo médico devem sernos comunicadas como fabricante,
bem como as autoridades competentes do Estado-Membro em que reside o utilizador e/ou o paciente.

Si tiene alguna duda en relacion con estas instrucciones de uso, consulte a nuestro servicio al cliente antes de
utilizar el producto.

Como fabricante de este producto sanitario, informamos a nuestros usuarios y pacientes que deben comunicar
todos los incidentes graves relacionados con el producto sanitario tanto a nosotros, como fabricante, como a las
autoridades responsables del Estado miembro en el que el usuario y/o paciente esta establecido.

W przypadku niezrozumienia tresci niniejszej instrukgcji obstugi w catosci prosimy o skontaktowanie sie z naszym
biurem obstugi klienta przed uzyciem produktu.

Jako producent tego wyrobu medycznego informujemy uzytkownikéw i pacjentéw, ze wszystkie powazne
przypadki, majagce miejsce przy uzyciu naszego produktu, nalezy zgtosi¢ do nas jako do producenta oraz
do kompetentnych organéw kraju cztonkowskiego, w ktérym mieszka uzytkownik/pacjent.

Mikéli et taysin ymmarra taman kayttdohjeen sisaltda, ota ennen tuotteen kayttda yhteytta asiakaspalveluumme.
Taman laakinnallisen tuotteen valmistajana tiedotamme kayttéjidmme ja potilaitamme, etté kaikista 1&&kinnallisen
tuotteen kaytdn yhteydessa esiintyvista vakavista tapauksista on iimoitettava meille ja sen jasenvaltion toimival-
taiselle viranomaiselle, jossa kayttéja ja/tai potilas toimii.

Om ni inte forstar innehallet i bruksanvisningen fullstandigt, ber vi er kontakta var kundservice innan ni anvander
produkten.

Som tillverkare av denna lakemedelsprodukt vill vi informera vara anvéndare och patienter om att eventuella
allvarliga tilldragelser som intraffar i samband med lakemedelsprodukten méste rapporteras till oss som tillverkare
och till relevanta myndigheter i den medlemsstat som anvéndaren och/eller patienten befinner sig.

Pokud dobre nerozumite obsahu navodu k pouziti, obratte se prosim pred pouzitim produktu na nas zakaznicky
servis.

Jako vyrobce tohoto Iékarského produktu informujeme nase uzivatele a pacienty o tom, ze vSechny zavazné udalosti,
které se vyskytnou v souvislosti s timto lékarskym produktem, se musi nahlasit nam jako vyrobci a prislusnému
Ufadu Clenského statu, ve kterém mé uzivatel a/nebo pacient své bydliste.

Ak dobre nerozumiete obsahu navodu na pouZitie, obratte sa prosim pred pouZitim produktu na nas zakaznicky servis.
Ako vyrobca tohto medicinskeho produktu informujeme nasich pouzivatelov a pacientov o tom, Ze je potrebné
ohlasit nam, ako vyrobcovi a kompetentnému Uradu ¢lenského Statu, v ktorom méa pouZivatel a/alebo pacient
bydlisko, vSetky zavazné pripady vyskytujlce sa v suvislosti s medicinskym produktom.

If there is anything in this instruction for use that you do not understand, please contact our customer service
department before using the product.

As the manufacturer of this medical device, we inform our users and patients that all serious events occurring in
connection with it must be reported to us (the manufacturers) as well as the relevant authorities in the Member
State where the user and/or patient is resident.

Edv dev katavoeite MARpwg To MePLEXOUEVO TOU TAPOVTOG £YXELPLDIOU, TIPLV XPNOLUOTIOOETE TO
npoidv aneu@uvOeite oTNV UTNPeoia eEUNNPETNONG MEAATWY TNG £TALPIAG UAG.

Qg KATAOKEUAOTAG TOU LATPOTEXVOAOYLKOU TIPOIOVTIOG EVNHEPWVOUNE TOUG XPNOTEG KAl TOUG
aoBeveiq Mwg 6Aa Ta coBapd MePLOTATIKA TTIOU TIAPOUCLALoVTAL O OXEON L€ TO LATPOTEXVOAOYIKO
mpoidv MpEmel va avapépovTal oe EUAG WG KATAOKEUAOTH Kal OTIG appodleg apXEG Tou KpAToug
HMEANOUG OTO OTI0i0 0 XPIOTNG 1)/KAlL 0 aoBeVNG €XEL EYKATAOTABEL.



Si vous ne comprenez pas le mode d’emploi dans son intégralité, veuillez vous adresser a notre service client
avant d'utiliser le produit.

En tant que fabricant de ce produit médical, nous informons nos utilisateurs et patients que tous les incidents
graves liés a ce produit médical doivent nous étre signalés en tant que fabricant et a I'autorité compétente de
I'Etat membre dans lequel I'utilisateur et/ou le patient est domicilié.

Hvis de ikke helt forstar indholdet af denne brugsanvisning, bedes De henvende Dem til vores kundeservice, inden
De tager produktet i brug.

Som producent af dette medicinprodukt informerer vi hermed vores brugere og patienter om, at samtlige alvorlige
utilsigtede haendelser opstéet i forbindelse med brugen af dette medicinprodukt skal indberettes til producenten
og den ansvarlige tilsynsferende myndighed i det medlemsland, hvor brugeren og/eller patienten har bopeel.

Jei Jus Sios vartojimo instrukcijos turinj ne visiSkai suprantate, praSom prie§ panaudojant produktg kreiptis
i klienty aptarnavimo skyriy.

Mes, Sio medicininio gaminio gamintojas, informuojame savo naudotojus ir pacientus, kad apie visus dél
medicininio gaminio atsiradusius reikSmingus incidentus privalote pranesti mums, t.y. gamintojui ir atsakingai
valstybeés nares, kurioje naudotojas ir (arba) pacientas gyvena, institucijai.

Ce navodila za uporabo niste popolnoma razumeli, vas prosimo, da se $e pred uporabo izdelka posvetujete z
naso servisno sluzbo.

Kot proizvajalec tega medicinskega izdelka obves¢amo nase uporabnike in paciente o tem, da je treba vse resne
dogodke, povezane z medicinskim izdelkom sporociti nam, kot proizvajalcu, in pristojnemu organu drzave ¢lanice,
v kateri ima uporabnik in/ali pacient svoj sedez/bivalisce.

Amennyiben e hasznalati utasitas tartaimat nem érti teliesen, akkor a termék hasznélata elétt kérjuk, forduljon
Ugyfélszolgalatunkhoz.

Mint a jelen orvostechnikai eszkdz a gyartdja, téjékoztatjuk felhasznaldinkat és betegeinket arrdl, hogy az orvos-
technikai eszkdz hasznalataval kapcsolatosan bekdvetkezett valamennyi stlyos eseményt felénk, mint a gyarto, és
a felhasznald és/vagy a beteg lakdhelye szerinti tagallam illetékes hatésaga felé jelezni kell.

Qualora non abbiate compreso perfettamente il contenuto delle presenti istruzioni per 'uso, Vi preghiamo di
rivolger Vi al nostro servizio di assistenza clienti prima di utilizzare il prodotto.

In qualita di fabbricanti di questo prodotto per uso medico informiamo gli utilizzatori e i pazienti che tutti gli
episodi gravi verificatisi in relazione al prodotto per uso medico devono essere comunicati a noi come fabbricante e
all’autorita competente dello stato membro in cui ha sede I'utilizzatore e/o il paziente.

Ako He pa3bupaTe Hanb/HO CbAbPXaAHMETO HAa Ta3n MHCTPYKUUSA 3a ynoTpeba, mons npeaun
NpUoOXeHe Ha NpoaykTa ce o6bpHeTe KbM Halwns oTAen 3a 06CnyXBaHe Ha KINEHTU.
KaTo npon3BoauTen Ha TO3W MeaULMHCKM NPOAYKT nHbOopMMpaMe HawmnTe notpedbutenu un
naumeHTn, 4e BCUYKM Bb3HMUKHANM BbB BPb3ka C MEOUUMHCKNS MPOAYKT, CEPUO3HN UHLMOEHTU
TpsibBa na 6bAaT cbobLLABaHN HA HAC KaTo NPOV3BOAMUTEN U HA CbOTBETHUS OTTOBOPEH OpraH Ha
cTpaHaTa 4YfieHKa, B KOSTO € YCTAaHOBEH NOTPEeOUTENaT U/Wan NaumeHTbT.

Kui te ei saa selle kasutusjuhendi sisust taielikult aru, siis palun p&érduge enne toote kasutamist meie kliendi-
teeninduse poole.

Selle meditsiiniseadme tootjana teatame oma kasutajatele ja patsientidele, et kaigist selle meditsiiniseadmega
seotud tosistest ohujuhtumitest tuleb teatada meile kui tootjale ning kasutaja ja/voi patsiendi asukohajargse
likmesriigi padevale asutusele.

Ako sadrzaj ovih Uputa za uporabu niste razumijeli u potpunosti, molimo Vas da se prije koriStenja proizvoda
obratite nasoj Sluzbi za korisnike.

Kao proizvodac ovog medicinskog proizvoda obavjeStavamo svoje korisnike i pacijente da se svaki oblik Stetnog
dogadaja povezan s medicinskim proizvodom mora prijaviti nama kao proizvodacu kao i nadleznom tijelu drzave
¢lanice (EU) u kojoj korisnik ima poslovni nastan odnosno pacijent ima prijavijeni boravak.

Ecnv Bbl HE NMOJSIHOCTLIO NMOHUMAaeTe COAEepPXaHne 3TOro PYKOBOACTBA, Nepes, NUCMob30BaHeM
npoaykTa o6patuTech B Hally Ciyx0y NoaaepxKu.

Kak npou3BoauTeNnb 3TOr0 MeAMUUHCKOro WU3LEeNUs Mbl LOBOAUM [0 CBEAEHUS HaLIUX
nonb3osaTenel U NaLMeHTOB, YTO 060 BCEX CEPbE3HbIX MPOUCLLECTBUSX, BO3HUKLLNX B CBA3U C
MEIMUMHCKUM U3Oennem, HeoOXoaMMo coobLaTh HaM Kak MPOM3BOAUTENIO, @ TakkKe KOMMeTeH-
THOMY OpraHy rocyaapcTBO-4sieHa, B KOTOPOM 3aperncTprMpoBaHO NOCTOSHHOE MECTOMNPeGbLIBaHME
nonb30BaTens U/Vnn nauneHTa.



Gebrauchsanweisung

Zweckbestimmung:

Materialien zur Herstellung von dentalen Teil-
prothesen, Vollprothesen, Modellgussprothesen
in unterschiedlichen Herstellungsverfahren wie
Injektionstechnik, FlieBverfahren und Kivetten-
technik.

Zusammensetzung:

— Pulver: Perlpolymerisat aus Polymethylmetha-
crylat (PMMA) Pigmente, Initiatoren

— FlUssigkeit: Methylmethacrylat, 1,4 Butandiol-
dimethacrylat, Initiatoren, Stabilisatoren

— FuturaBasic Hot ist cadmiumfrei.

Indikationen:
— Zur Herstellung von partiellen und totalen Pro-
thesen in der Kivettentechnik.
— Zur Herstellung von Schienen
— Aufbiss-Schienen
— Reflex-/Knirscher-Schienen

Kontraindikationen / Wechselwirkungen
mit anderen Mitteln:

Bei bekannter Allergie gegen eine der Kompo-
nenten nicht verwenden.

Anwendung / Verarbeitung:

Vorbereitende Arbeiten:

Gipsmodell und Wachsaufstellung der Zéhne wie
gewohnt herstellen.

Die in Wachs aufgestellten Konfektionszahne
werden durch Gips oder Silikon fixiert (Vorwall/
Klvette). AnschlieBend wird das Wachs wie ge-
wohnt ausgebriht.

Um ein Herausbrechen der Kunststoffzéhne zu
vermeiden, mussen diese angerauht, mit Unter-
schnitten versehen und mit Monomer- oder
HS Cross-Liquid (Schutz Dental) benetzt werden.
Die Oberflachen der Gipsmodelle werden mit der
Alginatisolierung FuturaSep Plus (Schitz Dental)
nach Herstellerangaben isoliert.

Mischungsverhaltnis:

2,5 Gewichtsteile Pulver, 1 Gewichtsteil FlUssig-
keit, fUr eine totale Prothese werden 25 g Pulver
und 10 g Flussigkeit benétigt.

Auf Wunsch kénnen Adern eingelegt werden.
Bitte separate Herstellerangaben und Anleitung
beachten.

Herstellung von Kunststoff-Prothesen:

Nach Zugabe des Pulvers in die Flussigkeit wird
FuturaBasic Hot 30 sek. in einem Anmischbecher
homogen durchgespatelt.

Nach einer Anquellzeit von ca. 10 min. ist der
Kunststoffteig verarbeitbar.

Nach der Anquellzeit muss der Kunststoffteig ca.
30 sek. durchgeknetet werden. Die Verarbeitungs-
breite betragt bei ca. 21°C ca. 30-40 Minuten.
In z&hplastischer Konsistenz wird FuturaBasic Hot
in die vorbereitete Klvette gegeben und gepresst.

Der Pressdruck muss ca. 15 min. gehalten werden.
Die Kuvette wird zur Polymerisation in einen
Bligel gespannt.

FuturaBasic Hot in der geschlossenen Kivette
mit Bligel 20 min. in kochendem Wasser (oder im
Drucktopf bei 95 °C) polymerisieren. Die Kivette
im Bugel auf Raumtemperatur abkuhlen lassen,
danach in herkdmmlicher Weise ausbetten.

Ausarbeiten des Materials:

Nach der Polymerisation wird die Arbeit vom
Modell gehoben und mit geeigneten Instrumenten
ausgearbeitet

Zum Ausarbeiten eignen sich Siliconpolierer
(Rad, Linse, Walze) sowie Hartmetallfréser oder
Diamantschleifkorper.

Die Vorpolitur erfolgt mit Sandpapier oder Bims-
stein.

Polieren:

Das Material wird mit Ziegenhaarbursten, Polier-
paste sowie weichen Wollrddern poliert. Eine
sorgfaltige Oberflachenbearbeitung und Politur
ist Voraussetzung fur ein optimales Ergebnis.

Reparaturen:

Reparaturen kénnen mit Kaltpolymerisaten (z. B.
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf oder Futura-
Press N) durchgeftihrt werden. Vor dem Auftragen
des angeteigten Kunststoffes mussen die Bruch-
flachen angerauht, gereinigt und mit Monomer
benetzt werden. Die Polymerisationszeit betragt
in einem Druckpolymerisationsgerdt 15 min., bei
einem Druck von 2 -5 bar und einer Wassertem-
peratur von 45°C.

Bitte separate Herstelleranweisung beachten.

Herstellung von Schienen:

Vorbereitende Arbeiten:

Herstellung eines Gipsmodells

Ausblockung von Unterschnitten mit geeigneten
Materialien

Schiene in Wachs wie gewiinscht ausmodellieren
Gipskonter herstellen, und Wachs entfernen

Gipsmodell mit geeigneten Materialien (z.B.
FuturaSep Plus, Schiitz Dental) nach Hersteller-
angaben isolieren



Mischungsverhaltnis:
2,5 Gewichtsteile Pulver, 1 Gewichtsteil Flussigkeit

Herstellung von Schienen:

Nach Zugabe des Pulvers in die Flussigkeit wird
FuturaBasic Hot 30 sek. in einem Anmischbecher
homogen durchgespatelt.

Nach einer Anquellzeit von ca. 10 min. ist der
Kunststoffteig verarbeitbar.

Kunststoff auf das Modell modellieren, Kuvette
schlieBen. Im Bugel fixieren und pressen.

Der Pressdruck muss ca. 15 Minuten gehalten
werden.

Die Klvette wird zur Polymerisation in einen
Bugel gespannt.

FuturaBasic Hot in der geschlossenen Kivette
mit Bligel 20 min. in kochendem Wasser (oder im
Drucktopf bei 95 °C) polymerisieren. Die Klvette
im Bugel auf Raumtemperatur abkuhlen lassen,
danach in herkémmlicher Weise ausbetten.

Troubleshooting / FAQ Liste:

Ausarbeiten des Materials:

Nach der Polymerisation wird die Schiene vom
Modell gehoben und mit geeigneten Instrumenten
ausgearbeitet.

Zum Ausarbeiten eignen sich Siliconpolierer
(Rad, Linse, Walze) sowie Hartmetallfraser oder
Diamantschleifkorper.

Die Vorpolitur erfolgt mit Sandpapier oder Bims-
stein.

Polieren:

Das Material wird mit Ziegenhaarbursten, Polier-
paste sowie weichen Wollréddern poliert. Eine
sorgfaltige Oberflachenbearbeitung und Politur
ist Voraussetzung fur ein optimales Ergebnis.

Reparaturen:

Reparaturen kédnnen mit Kaltpolymerisat (z. B.
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf oder Futura-
Press N) durchgefthrt werden. Vor dem Auftragen
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des angeteigten Kunststoffes mussen die Bruch-
flachen angerauht, gereinigt und mit Monomer
benetzt werden. Die Polymerisationszeit betragt
in einem Druckpolymerisationsgerdt 15 min., bei
einem Druck von 2 -5 bar und einer Wassertem-
peratur von 45°C.

Bitte separate Herstelleranweisung beachten.

Lagerung:
Lagertemperatur bei 10-25°C/50-77 °F.
Behalter sorgfaltig schlieBen.

Haltbarkeit:

Die maximale Haltbarkeit ist auf dem Etikett der
jeweiligen Verpackung aufgedruckt. Nach Ablauf
des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Nebenwirkungen:

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses Medizin-
produkts sind bei sachgemaBer Verarbeitung und
Anwendung duBerst selten zu erwarten. Immun-
reaktionen (z.B. Allergien) oder 6rtliche Miss-
empfindungen kénnen prinzipiell nicht vollstandig
ausgeschlossen werden. Sollten lhnen uner-

winschte Nebenwirkungen —auch in Zweifelsfallen
— bekannt werden, bitten wir um Mitteilung.

Gegenanzeigen / Wechselwirkungen:

Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen
einen der Bestandteile darf dieses Produkt nicht
oder nur unter strenger Aufsicht des behandelnden
Arztes/Zahnarztes verwendet werden. Allge-
mein bekannte Kreuzreaktionen oder Wechsel-
wirkungen des Medizinprodukts mit anderen
bereits im Mund befindlichen Werkstoffen missen
vom Zahnarzt bei Verwendung bericksichtigt
werden.

Hinweis:

Geben Sie bitte alle 0. g. Informationen an den be-
handelnden Arzt weiter, falls Sie dieses Medizin-
produkt fur eine Sonderanfertigung verarbeiten.
Beachten Sie bei der Verarbeitung die hierfur
existierenden Sicherheitsdatenblatter.

Entsorgung:
Pulver und FlUssigkeit mdssen im Sondermdill
entsorgt werden.



Instructions for use

Intended use:

Materials for the manufacture of dental partial
dentures, full dentures, model casting dentures in
various manufacturing processes such as injection
technique, flow technigue and flask technique.

Composition:

— Powder: pearl polymer made of polymethyl
methacrylate, pigments, initiators

— Liquid: methyl methacrylate, tetramethylene
dimethacrylate, initiators, stabilizers

— FuturaBasic Hot is free of cadmium.

Indications:
— For the fabrication of partial and full dentures
using the flask technique.
— For the fabrication of splints
— bite splints
— reflex splints/occlusal splints

Contra-indications / interaction with other
agents:

Do not use in case of a known allergy against one
of the components.

Application / processing:

Preparatory steps:

Produce plaster model and wax-up as usual.
The prefabricated teeth set up in the wax are fixed
with plaster or silicone (stent/flask). Subsequently,
the wax is eliminated as usual.

Roughen the acrylic teeth, provide them with under-
cuts and coat them with monomer or HS Cross-
Liquid (Schiitz Dental) to ensure that they are
securely retained. The surfaces of the plaster
models are insulated with the alginate separating
agent FuturaSep Plus (Schiitz Dental) according
to the manufacturer's instructions.

Mixing ratio:

2.5 parts powder by weight, 1 part liquid by weight
approx. 25 g powder and 10 g liquid are
required for a full denture.

If desired, veins can be added. Please note the
separate manufacturer's information and instruc-
tions.

Production of acrylic dentures:

After adding the powder to the liquid, stir
FuturaBasic Hot thoroughly with a spatula for
30 seconds in a mixing cup to create a homoge-
nous mixture.

Allow a doughing time of ca. 10 min. Afterwards,
the acrylic is ready for use. Knead the acrylic
dough for ca. 30 seconds. The processing time
is ca. 30-40 minutes at an ambient temperature
of ca. 21°C (ca. 69°F). Once FuturaBasic Hot
becomes viscoelastic, pack it into the prepared
flask and press. Hold the pressure for ca. 15 minutes.
Secure the flask in a clamp for polymerisation.
Polymerize FuturaBasic Hot in the closed flask
with the clamp for 20 minutes in boiling water
(or in a pressure pot at 95 °C). Allow the flask to
cool to room temperature in the clamp and then
deflask in the usual way.

Finishing the material:

After polymerization, the restoration is lifted from
the model and it is finished with appropriate
tools.

Silicone polishers (wheel, lentil, roll) as well as
hard metal cutters or diamond grinding tools are
suited for the finishing the material.

Prepolish with sandpaper and pumice.

Polishing:

Polish the material with goat hair brushes, polish-
ing paste and soft woolen wheels. A careful
surface treatment and polish are a precondition
for an optimal result.

Repairs:

Cold curing resins (e. g. FuturaGen, FuturaPress LT,
FuturaSelf or FuturaPress N) can be used for
repairs. Roughen the fracture surfaces, clean them
and coat them with monomer before applying
the acrylic dough. The polymerization time is
15 min. in a pressure polymerization system, at a
pressure of 2-5 bar and a temperature of 45°C
(113 °F).

Production of splints:

Preparatory steps:

Production of a plaster model. Blocking out of
undercuts with suitable materials.

Prepare a wax model of the desired splint. Use
plaster to produce a counter model and remove
wax. Separate plaster model with suitable mate-
rials (e. g. FuturaSep Plus, Schiitz Dental) accord-
ing to the manufacturer's instructions.

Mixing ratio:
2.5 parts powder by weight, 1 part liquid by weight



Production of splints:

After adding the powder to the liquid, stir
FuturaBasic Hot thoroughly with a spatula for
30 seconds in a mixing cup to create a homoge-
nous mixture. Allow a doughing time of ca. 10 min.
Afterwards, the acrylic is ready for use. Add the
acrylic to the model as required, close the flask.
Secure the flask in a clamp and press.

Hold the pressure for ca. 15 minutes. The flask is
secured in a clamp for polymerization.
Polymerize FuturaBasic Hot in the closed flask
with clamp for 20 min. in boiling water (or in a
pressure pot at 95 °C [203 °F]). Let the flask with
the clamp cool down to room temperature and
deflask as usual.

Finishing the material:

After polymerization, the restoration is lifted from
the model and it is finished with appropriate
tools.

Troubleshooting / FAQ liste:

Silicone polishers (wheel, lentil, roll) as well as
hard metal cutters or diamond grinding tools are
suited for the finishing the material.

Prepolish with sandpaper and pumice.

Polishing:

Polish the material with goat hair brushes, polish-
ing paste and soft woolen wheels. A careful
surface treatment and polish are a precondition
for an optimal result.

Repairs:

Cold curing resins (e. g. FuturaGen, FuturaPress LT,
FuturaSelf or FuturaPress N) can be used for
repairs. Roughen the fracture surfaces, clean them
and coat them with monomer before applying
the acrylic dough. The polymerization time is
15 min. in a pressure polymerization system, at a
pressure of 2-5 bar and a temperature of 45°C
(113°F).

Problem

Cause

Remedy

acrylic does not cure
properly

incorrect mixing ratio

— observe instructions
for use

— observe mixing ratio

acrylic shows a whitish
tint along the bottom

—incorrect or improper
insulation

— model was not soaked
in water

— insulate properly
— check insulation agent,
if necessary

—soak model in lukewarm
water for ca. 10 min.

acrylic forms bubbles
along the bottom

— model was not soaked
in water

soak model in lukewarm
water for ca. 10 min.

acrylic surface
white/spongy

too much time passed
until the acrylic was put
in the pressure pot

observe processing times

color deviations of repairs

incorrect mixing ratio

observe mixing ratio

Kacrylic fractures when
lifted

improperly insulated

check insulation

Kacrylic/ prosthesis shows
whitish streaks

— improperly mixed
— powder content too high

— mix acrylic dough
thoroughly with a spatula
— observe mixing ratio

splint fractures

design too thin/unsuitable

ensure a sufficient layer
thickness




Storage:
Storage temperature at 10-25°C/50-77 °F.
Close container carefully.

Shelf-life:

The maximum shelf-life is printed on the label of
each packaging. Do not use after the expiration
date.

Side-effects:

With proper use of this medical device, unwanted
side-effects are extremely rare. Reactions of the
immune system (allergies) or local discomfort,
however, cannot be ruled out completely. Should
you learn about unwanted side-effects — even if
itis doubtful that the side-effect has been caused
by our product — please kindly contact us.

Contra-indications / interactions:

If a patient has known allergies against or hyper-
sensitivities towards a component of this product,
we recommend not to use it or to do so only
under strict medical supervision. The dentist should
consider known interactions and cross-reactions
of the product with other materials already in the
patient's mouth before using the product.

Note:

Please supply the dentist with the above infor-
mation, if this medical device is used to produce
a special model. Please also consider the safety
data sheets.

Disposal:
Powder and liquid must be disposed of as
hazardous waste.



Mode d’emploi

Destination:

Matériaux pour la fabrication de prothéses
dentaires partielles, de prothéses complétes, de
prothéses coulées sur modele selon différents
procédés de fabrication tels que la technique
d'injection, la technique d'écoulement et la tech-
nique en cuvette.

Composition:

— Poudre: polymere en perles de polyméthacry-
late de méthyle (PMMA), pigments, initiateurs.

— Liquide: méthacrylate de méthyle, dimétha-
crylate de tetraméthylene, initiateurs, stabili-
sateurs.

— FuturaBasic Hot est sans cadmium.

Indications:
— Pour la fabrication de prothéses partielles et
totales selon la technique du moufle.
— Pour la fabrication des gouttiéres dentaires:
— gouttiéres de blocage de I'occlusion
— gouttieres de réflexe/crunch

Contre-indications / interactions avec
d'autres agents:

Ne pas utiliser en cas d'allergie connue a I'un des
composants.

Demande / Traitement:

Travail préparatoire:

Fabriquez le modele en platre et le wax-up des
dents comme d'habitude.

Les dents de confection montées en cire sont
fixées par du platre ou du silicone (paroi de
support/flacon). Ensuite, la cire est ébouillantée
comme d'habitude.

Afin d'éviter un décollement des dents en résine,
il faut les pourvoir de rugosités, de cavités de
rétention et humectées a I'aide de monomeére ou
de liquide HS Cross-liquid (Schitz Dental).

Les surfaces en platre sont a isoler avec la solution
d'alginate FuturaSep Plus (Schuitz Dental).

Rapport de mélange:

2,5 parts de poudre, en poids, 1 part de liquide, en
poids, pour une prothése compléte if faut environ
25 g de poudre et 10 g de liquide.

Des veines peuvent étre insérés sur demande.
Veuillez respecter les spécifications et instructions
séparées du fabricant.

Fabrication de prothéses en acrylique
Apreés avoir versé la poudre dans le liquide, il faut
mélanger durant 30 secondes la FuturaBasic Hot

de maniere homogéne dans un godet de mélange
a l'aide d'une spatule.

Aprés un temps de gonflement d'environ de
10 minutes le matériau est transformable.
Aprés le temps de gonflement, le matériau doit
étre malaxé pendant environ 30 secondes. Le
temps de traitement est d'environ 30 - 40 minutes
a environ 21°C.

FuturaBasic Hot est placée a I'état plastique dans
la cuvette préparée puis pressée. La pression doit
étre maintenue durant 15 minutes environ. Pour
la polymérisation, la cuvette est maintenue serrée
par une bride.

Polymériser FuturaBasic Hot durant 20 minutes
dans de I'eau bouillante (ou dans I'autocuiseur
a pression a 95°C) dans la cuvette maintenue
bridée. Laisser refroidir la cuvette, toujours main-
tenue par la bride, jusqu'a la température ambiante
puis réaliser le dégrossissage comme d'habitude.

Elaboration du matériau:

Apres la polymérisation, la prothése est soulevée
du modele et finie avec des instruments appropriés.
Les polissoirs en silicone (roue, lentille, rouleau)
ainsi que les fraises en carbure ou les outils de
poncage en diamant conviennent pour la finition.
Le pré-polissage est effectué avec du papier émeri
et de la pierre ponce.

Polissage:

Le matériau est poli a I'aide de brosses en poils
de chévre, de pate a polir ainsi que de roues
en laine douce. Un traitement de surface et un
polissage soignés sont indispensables pour
obtenir un résultat optimal.

Réparations

Les réparations peuvent étre effectuées avec
des polymeéres durcissant a froid (par exemple
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf ou Futura-
Press N). Avant d'appliquer la résine mélangée
en pate, les surfaces fracturées doivent étre
rendues rugueuses, nettoyées et mouillées avec
du monomeére. Le temps de polymérisation est de
15 minutes dans une unité de polymérisation
sous pression, a une pression de 2-5 bars et a
une température d'eau de 45°C.

Veuillez respecter les instructions séparées du
fabricant.



Fabrication des gouttiéres dentaires:
Réalisation d'un modéle en platre.

Bloquer les contre-dépouilles avec des matériaux
appropriés.

Modélisez la gouttiére en cire comme vous le
souhaitez.

Faire un conter en platre et enlever la cire.

Isoler le modele en platre avec des matériaux appro-
priés (par exemple FuturaSep Plus, Schiitz Dental)
conformément aux instructions du fabricant.

Rapport de mélange:
2,5 parts de poudre, en poids, 1 part de liquide,
en poids.

Fabrication des gouttiéres dentaires:

Apres avoir versé la poudre dans le liquide, il faut
meélanger durant 30 secondes la FuturaBasic Hot
de maniére homogéne dans un godet de mélange
a l'aide d'une spatule.

Apreés un temps de gonflement d'environ de
10 minutes le matériau est transformable.
Modeler la résine sur le modele, fermer la cuvette.
Fixer par une bride et presser.

La pression doit étre maintenue durant 15 minutes
environ.

Pour la polymérisation, la cuvette est maintenue
serrée par une bride.

Polymériser FuturaBasic Hot durant 20 minutes
dans de I'eau bouillante (ou dans I'autocuiseur
a pression a 95°C) dans la cuvette maintenue
bridée. Laisser refroidir la cuvette, toujours main-

tenue par la bride, jusqu'a la température ambian-
te puis réaliser le dégrossissage comme d'habitude.

Elaboration du matériau

Apreés la polymérisation, la gouttiére est soulevée
du modele et finie avec des instruments appro-
priés. Les polissoirs en silicone (roue, lentille,
rouleau) ainsi que les fraises en carbure ou les
outils de poncage en diamant conviennent pour
la finition.

Le pré-polissage est effectué avec du papier émeri
et de la pierre ponce.

Polissage:

Le matériau est poli a I'aide de brosses en poils
de chévre, de pate a polir ainsi que de roues en
laine douce. Un traitement de surface et un polis-
sage soignés sont indispensables pour obtenir un
résultat optimal.

Réparations:

Les réparations peuvent étre effectuées avec
des polymeéres durcissant a froid (par exemple
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf ou Futura-
Press N). Avant d'appliquer la résine mélangée en
pate, les surfaces fracturées doivent étre rendues
rugueuses, nettoyées et mouillées avec du
monomeére. Le temps de polymérisation est de
15 minutes dans une unité de polymérisation
sous pression, a une pression de 2-5 bars et a une
température d'eau de 45°C.

Veuillez respecter les instructions séparées du
fabricant.



Résolution de problémes/Liste des questions fréquemment posées

Erreur

Cause

Reméde

Le plastique ne durcit
pas correctement

Mauvais rapport de
mélange

— Respecter le mode
d'emploi

— Respecter le rapport de
mélange

Le plastique devient
blanchatre

— Mauvaise ou fausse
isolation

- Le modéle n'a pas été
suffisamment humidifié

— Isoler suffisamment

— Le cas échéant, vérifier
|'isolant

— Humidifier le modele
pendant environ
10 minutes dans |'eau tiede

Le plastique forme
des bulles

— Le modéle n'a pas été
suffisamment humidifié

Humidifier le modéle
pendant environ 10 minutes
dans I'eau tiede

Plastique est
blanche/poreuse

Plastique coulé trop tard/
Placé trop tard dans le pot
a pression

Respecter la durée du
traitement

Différences de couleurs
lors des réparations

Mauvais rapport de
mélanges

Respecter le rapport
de mélange

Le plastique se brise lors
de la manipulation

Mal isolé

Controler I'isolation

Le plastique/la prothese
présente des stries
blanchatres

— Mauvais mélange
— Trop de poudre

— Mélanger soigneusement
avec la spatule

— Respecter le rapport de
mélange

La gouttiére dentaire
est cassée

Modelage trop
fin/inadapté

Assurer une épaisseur
de couche suffisante




Stockage:
Température de stockage de 10 a 25°C/50 a
77 °F. Bien refermer le récipient.

Durabilité:

La durée de conservation maximale est imprimée
sur |'étiquette de I'emballage correspondant. Ne
pas utiliser aprés la date de péremption.

Effets secondaires:

En cas de préparation et d'utilisation conforme,
I'apparition d'effets secondaires indésirables de
ce produit médical est extrémement rare. Les
réactions immunitaires (telles qu'une allergie) ou
autres sensations locales désagréables ne peuvent
cependant étre entiérement exclues par principe.
Nous vous prions de nous informer, si vous prenez
connaissance d'effets secondaires indésirables —
méme en cas de doute.

Contre-indications / interactions:

Le produit ne doit pas étre utilisé ou utilisé uni-
guement sous surveillance stricte assurée par un
médicin/ chirurgien-dentiste si le patient présents
une hypersensibilité a I'un de ses composants.
Pour |'utilisation, le chirurgien-dentiste doit tenir
compte des réactions ou interactions éventuelle-
ment déja signalées entre ce dispositif médical et
d'autres matériaux présents en bouche.

Remarque:

Toutes les informations ci-dessus doivent étre
communiquées au dentiste traitant pour le cas ou
il utiliserait ce produit médical pour une réalisation
spéciale. Lors de la mise en ceuvre, respecter les
fiches de données de sécurité pour ce produit.

Elimination des déchets:
La poudre et le liquide doit étre éliminé dans les
déchets dangereux.



Istruzioni per ’uso

Uso previsto::

Materiali per la fabbricazione di protesi dentarie
parziali, protesi totali, protesi di fusione di modelli
in vari processi di produzione, come la tecnica a
iniezione, la tecnica a flusso e la tecnica a fiasco.

Composizione:

— Polvere: Peripolimero di polimetilmetacrilato
(PMMA) Pigmenti, iniziatori

— Liquidi: Metacrilato di metile, dimetacrilato di
tetrametilene, iniziatori, stabilizzatori

— FuturaBasic Hot e privo cadmio.

Indicazioni:
— Per la fabbricazione di protesi parziali e totali
nella tecnica della cuvetta.
— Per la realizzazione di ferule
— Ferule per il blocco del morso
— Stecche di riflesso/ ginocchia

Controindicazioni / Interazioni con altri
agenti:

In caso di ipersensibilita contro uno die compo-
nenti, il prodotto non deve essere piu usato.

Applicazione/ elaborazione:

Lavoro preparatorio:

Realizzare il modello in gesso e la ceratura della
dentatura come di consueto

Gli elementi dentali pronti in cera vengono fissati
in posizione con gesso o silicone (pre-parete/
cuvetta). La cera viene poi sottoposta a un pro-
cesso di scottatura come di consueto.

Per evitare che i denti possano staccarsi dalla pro-
tesi & necessario irruvidirli, dotarli die sottosquadri
e umettarli con il monomero o HS Cross-Liquid
(Schutz Dental).

Isolare le superfici di gesso con l'isolante d'algi-
nato FuturaSep Plus (Schiitz Dental) secondo le
istruzioni del produttore.

Rapporto di miscelazione:

2,5 parti in peso di polvere, 1 parte in peso di
liquido, per una protesi totale sono necessari
circa 25 g de polvere e 10 g di liquido.

Su richiesta é possibile inserire dei nuclei. Si prega
di osservare le specifiche e le istruzioni separate
del produttore.

Realizzazione di protesi plastiche:

Versare la polvere nel liquido e spatolare Futura-
Basic Hot per 30 secondi nella scodella fino ad
ottenere un impasto omogeneo.

Dopo un tempo di dilatazione di circa 10 minuti,
I'impasto plastico & pronto per la lavorazione.
Dopo il riposo, la pasta deve essere impastata per
circa 30 secondi.

Il tempo di lavorazione & di circa 30-40 minuti
a circa 21°C. Applicare FuturaBasic Hot in consi-
stenza plastica nella muffola appositamente pre-
parata e sottoporre a pressione. Mantenere la
pressione costante per ca. 15 minuti. Per la poli-
merizzazione la muffola viene introdotta nella
staffa.

Polimerizzare FuturaBasic Hot nella muffola chiusa
con la staffa lasciandola nell'acqua bollente (o
nella pentola a pressione a 95 °C) per 20 minuti.
Lasciare raffreddare la muffola chiusa con la
staffa a temperatura ambiente e successivamente
smuffolare nel modo consueto.

Elaborazione del materiale:

Dopo la polimerizzazione, il pezzo viene sollevato
dal modello e rifinito con strumenti adeguati.

Le lucidatrici in silicone (ruota, lente, rullo) cosi
come le frese in metallo duro o gli strumenti di
rettifica diamantati sono adatti per la finitura.
La prelucidatura viene effettuata con carta vetrata
0 pietra pomice.

Lucidatura:

DIl materiale viene lucidato con spazzole di pelo
di capra, pasta lucidante e dischi di lana morbida.
Il trattamento accurato della superficie e la
lucidatura costituiscono un prerequisito per un
risultato ottimale.

Riparazioni:

E' possibile eseguire le riparazioni delle protesi con
resine acriliche autopolimerizzabili (per esempio
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf o Futura-
Press N). Prima di applicare I'impasto, i punti di
rottura devono essere irruviditi, puliti e umettati
con il monomero. Il tempo di polimerizzazione &
di 15 minuti nella pentola a pressione, ad una
pressione di 2-5 bar e una temperatura dell'ac-
qua di 45°C.

Si prega di seguire le istruzioni separate del pro-
duttore.

Realizzazione di ferule:

Lavori preparatori:

Realizzazione di un modello in gesso

Blocco dei sottosquadri con materiali adatti.
Modellare la ferula in cera come desiderato.
Realizzare una replica in gesso e rimuovere la cera.
Isolare il modello in gesso con materiali adatti (ad



esempio FuturaSep Plus, Schiitz Dental) secondo
le istruzioni del produttore.

Rapporto di miscelazione:
2,5 parti in peso di polvere, 1 parte in peso di
liquido.

Realizzazione di ferule:

Versare la polvere nel liquido e spatolare Futura-
Basic Hot per 30 secondi nella scodella fino ad
ottenere un impasto omogeneo.

Dopo un tempo di dilatazione di circa 10 minuti,
I'impasto plastico & pronto per la lavorazione.
Modellare la resina sul modello, chiudere la
cuvetta. Fissare nella staffa e premere.

La pressione di pressatura deve essere mantenuta
per 15 minuti.

La cuvetta é bloccata in una staffa per la poli-
merizzazione.

Polimerizzare FuturaBasic Hot nella cuvetta chiusa
con staffa per 20 minuti in acqua bollente (o
nella pentola a pressione a 95°C). Lasciare
raffreddare la cuvetta a temperatura ambiente

Risoluzione dei problemi:

nella staffa, poi fare il travaso nel modo con-
venzionale.

Elaborazione del materiale:
Dopo la polimerizzazione, la ferula viene sollevata
dal modello e rifinita con strumenti adeguati.

Le lucidatrici in silicone (ruota, lente, rullo) cosi
come le frese in metallo duro o gli strumenti di
rettifica diamantati sono adatti per la finitura.
La prelucidatura viene effettuata con carta vetrata
o pietra pomice.

Lucidatura:

DIl materiale viene lucidato con spazzole di pelo
di capra, pasta lucidante e dischi di lana morbida.
Il trattamento accurato della superficie e la
lucidatura costituiscono un prerequisito per un
risultato ottimale.

Riparazioni:

E' possibile eseguire le riparazioni delle protesi con
resine acriliche autopolimerizzabili (per esempio
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf o Futura-

Errore

Causa

Rimedio

La resina non indurisce
correttamente

Rapporto die miscelazione
errato

— Osservare le istruizioni
per |'uso

— Rispettare il rapporto
die miscelazione

La resina diventa biancastra
a livello basale

— Isolamento errato o
non adguato

— Modello non bagnato

—Isolare in maniera adeguata

- eventualmente controllare
il materiale dell'isolamento

La resina forma delle bolle
a livello basale

— Modello non bagnato

Bagnare il modello per circa
10 minuti in acqua tiepida

Resina bianca/porosa
in superficie

La resina é stata fusa troppo
tardi, oppure messa troppo
tardi nella pentola a pression

Osservare i tempi di
lavorazione

Variazioni die colori
nelle riparazioni

Rapporto die miscelazione
errato

Rispettare il rapporto
die miscelazione

La resina si rompe
quando viene sollevata

Isolamento non conforme

Controllare I'isolamento

La resina/protesi presenta
delle striature biancastre

— Miscelazione errata/é
stata usata troppa polvere

— Spatolare accuratemente
I'impasto di resina

— Rispettare il rapporto
di miscelazione

La ferula cede

Troppo sottile/modellazione
inadeguata

Assicurare uno spessore
sufficiente dello strato




Press N). Prima di applicare I'impasto, i punti di
rottura devono essere irruviditi, puliti e umettati con
il monomero. Il tempo di polimerizzazione & di
15 minuti nella pentola a pressione, ad una pressio-
ne di2 -5 bar e una temperatura dell'acqua di 45 °C.
Si prega di seguire le istruzioni separate del pro-
duttore.

Conservazione:

Temperatura di conservazione a 10-25°C/
50-77°F.

Chiudere accuratamente il contenitore.

Scadenza:

La durata massima di conservazione & stampata
sull'etichetta della rispettiva confezione. Non usare
dopo la data di scadenza.

Effetti collaterali:

Per questo prodotto medico non sono previsti
effetti collaterali indesiderati se la lavorazione e
I'utilizzo vengono svolti in modo appropriato.
Non si possono comunque del tutto escludere
reazioni immunitarie (ad es. allergie) o ipersen-

sibilita localizzata. Qualora si presentino effetti
collaterali indesiderati — anche in situazioni
dubbie - vi invitiamo a darcene comunicazione.

Controindicazioni / interazioni:

In caso di ipersensibilita del paziente verso uno
dei componenti, il prodotto non dovra essere
utilizzato o solo sotto stretto controllo del medico/
dentista curante. Le interferenze conosciute o le
possibili interazioni del prodotto medico con altre
sostanze gia presenti in bocca dovranno essere
tenute sotto osservazione dal dentista.

Nota:

Trasmettere tutte le suddette informazioni all’o-
dontoiatra responsabile nel caso questo prodotto
venga impiegato per una preparazione speciale.
Durante la lavorazione, osservare le schede dei
dati di sicurezza.

Smaltimento:
La polvere e il liquido deve essere smaltito con
i rifiuti speciali.



Instrucciones de empleo

Uso previsto:

Materiales para la fabricacién de prétesis dentales
parciales, prétesis completas, prétesis de colado
de modelos en diversos procesos de fabricacion
como la técnica de inyeccion, la técnica de flujo
y la técnica de matraz.

Composicion:

— Polvo: Polimero de perlas de polimetilmeta-
crilato (PMMA), pigmentos, iniciadores.

— Liguido: metacrilato de metilo, dimetacrilato
de tetrametileno, iniciadores, estabilizadores

— FuturaBasic Hot no contiene cadmio.

Indicaciones:
— Para la fabricacion de prétesis parciales y
totales en la técnica de la cubeta.
— para la fabricacién de férulas
— férulas de mordida
— férulas de reflejo/oclusales

Contraindicaciones/ Interacciones con otros
agentes:

No utilizar si se conoce la alergia a alguno de los
componentes.

Aplicacién / tratamiento:

Trabajos preparatorios:

Hacer el modelo de yeso y el encerado de los
dientes como de costumbre. Los dientes confec-
cionados en cera se fijan con yeso o silicona (pare-
des anteriores/mufla). A continuacién, la cera se
escalda como de costumbre.

Para evitar que los dientes de acrilico se rompan,
hay que desbastarlos, dotarlos de socavones y
humedecerlos con monémero o HS Cross-Liquid
(Schiitz Dental). Las superficies de los modelos de
yeso se aislan con el aislante de alginato Futura-
Sep Plus (Schiitz Dental) segun las instrucciones
del fabricante.

Proporcion de la mezcla:

2,5 partes en peso de polvo, 1 parte en peso de
liquido, para una dentadura completa, se necesitan
aproximadamente 25 g de polvo y 10 g de
liguido.

Si se desea, se pueden insertar venas. Tenga en
cuenta las especificaciones e instrucciones del
fabricante por separado.

Produccion de protesis de acrilico:

Verter el polvo en el liquido y espatular Futura-
Basic Hot durante 30 segundos en el bol hasta
obtener una mezcla homogénea.

Tras un tiempo de hinchamiento de unos 10 minu-
tos, la masa de resina esta lista para ser proce-
sada.

Tras el reposo, hay que amasar la masa durante
unos 30 segundos. El tiempo de procesamiento
es de unos 30-40 minutos a unos 21°C. Aplique
FuturaBasic Hot en una consistencia de plastico en
la mufla preparada y aplique presion. Mantener
la presion constante durante unos 15 minutos.
Para la polimerizacién, la mufla se coloca en el
estribo.

Curar FuturaBasic Hot en la mufla cerrada con
estribo colocandola en agua hirviendo (o en la
olla a presion a 95 °C) durante 20 minutos. Deje
que la mufla cerrada con estribo se enfrie a
temperatura ambiente y luego desmolde de la
forma habitual.

Tratamiento del material:

Tras la polimerizacién, la protesis se levanta del
modelo y se termina con los instrumentos ade-
cuados.

Los pulidores de silicona (rueda, lente, rodillo),
asf como las fresas de carburo de tungsteno o los
instrumentos de esmerilado de diamante son
adecuados para el acabado.

El prepulido se realiza con papel de lija o piedra
pdémez.

Pulido:
El material se pule con cepillos de pelo de cabra,
pasta de pulir y ruedas de lana suave. Un cuida-
doso tratamiento y pulido de la superficie es
un requisito previo para obtener un resultado
optimo.

Reparaciones:

Es posible realizar reparaciones de prétesis con
resinas acrilicas autopolimerizables (por ejemplo,
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf o Futura-
Press N). Antes de aplicar la masa acrilica, los
puntos de rotura deben ser desbastados, limpia-
dos y humedecidos con el monémero. El tiempo
de curado es de 15 minutos en la olla a presion,
a una presion de 2 -5 bares y una temperatura
del agua de 45°C.

Por favor, siga las instrucciones del fabricante por
separado.

Fabricacion de férulas:

Trabajos preparatorios:

Fabricacion de un modelo de yeso

Bloqueo de puntos de socavacion con materiales
adecuados. Modelar la férula en cera como se



desee, fabricar una contraplaca de yeso y retirar
la cera, aislar el modelo de yeso con materiales
adecuados (p. ej., FuturaSep Plus, Schitz Dental)
segun las instrucciones del fabricante.

Proporcién de la mezcla:
2,5 partes en peso de polvo, 1 parte en peso de
liquido

Fabricacion de férulas:

Verter el polvo en el liquido y espatular Futura-
Basic Hot durante 30 segundos en el bol hasta
obtener una mezcla homogénea.

Tras un tiempo de hinchamiento de unos 10 minu-
tos, la masa de resina esta lista para ser procesada.
Modelar la resina sobre el modelo, cerrar la mufla.
Fijar en la brida y presionar.

La presion de prensado debe mantenerse durante
15 minutos.

Para la polimerizacién, la mufla se sujeta en una
brida.

Curar FuturaBasic Hot en la mufla cerrada con
estribo colocandola en agua hirviendo (o en la
olla a presién a 95 °C) durante 20 minutos. Deje
que la mufla cerrada con estribo se enfrie a tem-
peratura ambiente y luego desmolde de la forma
habitual.

Tratamiento del material:

Tras la polimerizacién, la prétesis se levanta del
modelo y se termina con los instrumentos ade-
cuados.

Los pulidores de silicona (rueda, lente, rodillo),
asi como las fresas de carburo de tungsteno o los
instrumentos de esmerilado de diamante son
adecuados para el acabado.

El prepulido se realiza con papel de lija o piedra
pomez.

Pulido:

El material se pule con cepillos de pelo de cabra,
pasta de pulir y almohadillas de pulido suaves.
Para obtener un resultado dptimo, es un requisito
previo tratar y pulir la superficie minuciosamente.

Reparaciones:

Es posible realizar reparaciones de protesis con
resinas acrilicas autopolimerizables (por ejemplo,
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf o Futura-
Press N). Antes de aplicar la masa acrilica, los pun-
tos de rotura deben ser desbastados, limpiados y
humedecidos con el monémero. El tiempo de
curado es de 15 minutos en la olla a presién, a
una presion de 2 -5 bares y una temperatura del
agua de 45°C.

Por favor, siga las instrucciones del fabricante por
separado.



Solucién de problemas:

Error

Causa

Remedio

El acrilico no fragua
correctamente

Porcentaje de mezcla
falso

— Observe las instrucciones
de uso

— Cumplir con el porcentaje
de mezcla

El acrilico queda basal
blancuzco

— Aislamiento falso o malo
— Modelo no enjuagado

— Aislar suficientemente

— Si fuese necesario, revisar
el aislante

— Enjuagar el modelo aprox.
10 min. en agua tibia

El acrilico genera basal
burbujas

— Modelo no enjuagada

Enjuagar el modelo aprox.
10 min. en agua tibia

La superficie del acrilico
esta blanca/porosa

Se ha inyectado el material
muy tarde o bein se ha
introducido muy tarde en
la olla a presion

Observar la duracion de
los ciclos de procesado

Diferencias de color
en reparaciones

Porcentaje de mezcla falso

Observar el procentaje
de mezcla

El acrilico se rompe al
levantarlo

Mal aislado

Comprobar el aislamiento

El acrilico/la protesis tiene
manchas blancuzcas

— Mal mezclado

- Se ha utilizado demasiado
polvo

— Mezclar a fondo el acrilico
con la espatula

— Observar el porcentaje
de mezcla

Rotura de la férula.

Modelado demasiado fino,
modelado inadecuado

Garantizar un grosor
de capa suficiente




Almacenamiento:

Temperatura de almacenamiento a 10-25°C/
50-77°F

Cerrar bien el envase.

Caducidad:

La vida util maxima esta impresa en la etiqueta
del envase correspondiente. No utilizar después
de la fecha de caducidad.

Efectos secundarios:

No se esperan efectos secundarios indeseables
para este producto médico si el procesamiento
y el uso se llevan a cabo adecuadamente. Sin
embargo, no pueden excluirse por completo las
reacciones inmunitarias (por ejemplo, alergias)
o la hipersensibilidad localizada. Si se producen
efectos secundarios no deseados — incluso en
situaciones dudosas — le rogamos que nos informe.

Contraindicaciones / interacciones:

En caso de hipersensibilidad del paciente a cual-
quiera de los componentes, el producto no debe
utilizarse o s6lo bajo la estrecha supervision del
médico/dentista tratante. Las interferencias cono-
cidas o las posibles interacciones del producto
médico con otras sustancias ya presentes en la
boca deben ser observadas por el dentista.

Aviso:

Por favor, comparta toda la informacion anterior
con el médico tratante si estd procesando este
dispositivo médico para un pedido personalizado.
Observar las hojas de datos de seguridad exis-
tentes al procesar.

Eliminacién:
El polvo y el liquido debe ser eliminado en los
residuos peligrosos.



Pabo4aa MHCTPYKLMS

MpepHa3HavyeHne:

MaTepwnansl Ana N3roToBAEHUS HaCTUYHbIX
3y6HbIX NPOTE30B, MOJIHbIX 3yOHBLIX NPOTE30B,
NUTbsl MoZenei 3yOHbIX MPOTE30B B pasi-
WNYHbIX MPON3BOACTBEHHbIX NPOLLEccax, Takmx
KakK MHBEKLIMOHHAs TEXHMKA, MPOTOYHAsA TEXHMKA
1 KonboBas TEXHMKA.

Cocrtas:

— MOPOLUOK: MOMMEpP U3 NoNMMeTUIMeTa-
KpunatHbiX (MVIMA) AMrMeHToB, NHULMATOPbI

— XMOKOCTb: METUIMETakpunar,
1,4 6yTaHOonon guypeTtaHaMMmeTakpunar,
MHMLUMATOPbI, CTabunmMsaTopsl

— FuturaBasic Hot He copepxuT KagMmus.

MokasaHus:

— AN N3roTOBNEHUS YaCTUYHbIX U MOJNHbIX
NPOTE30B MO KIOBETHOW TEXHOJIOTUU.

— AN9 N3roTOBMEHUS LLINH
— MPUKYCHbIE LLVHBbI
— Kannbl Npu 6pykcuame

MpoTuBonokasaHus / B3ammoaencTeue

C ApyrMMun cpeacTBamMm:

— He 1Cnonb30BaTh, €C/IM N3BECTHO O
VIMEIOLLIENCS annepruv Ha OauH 13
KOMMOHEHTOB.

MpumeHeHue / ncnonb3oBaHue:
MoarotoBuTesnibHbie PaboThbl:

M3roToBbTE rMMNCOBYIO N BOCKOBYIO MOAESb
3y60B 06bI4HEIM 06Pa30M.

YCTaHOBMEHHbIE B BOCKE FrOTOBbIE 3yObl PUK-
CUPYIOTCS C MOMOLLbIO TMNca UNu CUANKOHA
(OKKJTIO3MOHHbIN BanvK/kioBeTa). 3aTemM BOCK
BbINAABNAOT 0ObIYHBIM 00Pa30M.

YT106bI M36EXaTb BbllaMblBaHWS MiacTmac-
COBbIX 3y60B, HEOOXOAMMO NPUAATL UM LLEP-
OXOBAaTOCTb, CHAGANTb MOAHYTPEHUAMUN 1
CMOYUTb MOHOMepoM mnn HS Cross-Liquid
(Schiitz Dental). NoBEPXHOCTM rMNCOBbLIX MO/.-
enen N30NMpPYTCA anbriMHATHON U30MS9UneENn
FuturaSep Plus (Schitz Dental) B cooTBETCTBUU
C VIHCTPYKLMSMU NPOU3BOANTENS.

CoOTHOLIEeHue CMeLUnBaHnS:

2,5 BecoBbIX 4YacTu nopouwka, 1 BecoBas
4acTb XMAKOCTW, ANS MOJSIHOrO npoTtesa
TpebyeTca 25 r nopowika 1 10 r XuakocTu.
Mpy HEOBXOAMMOCTN MOXHO BKaAbIBaTb NPO-
xunkun. CobniogaiTte oTaenNbHbIE yKasaHua 1
VIHCTPYKLMM NPOU3BOAUTENS.

U3roToBneHne nnacTMaccoBbIX MPOTE30B:
Mocne pob6aBneHns NopoLllka B XUAKOCTb
FuturaBasic Hot B TedeHne 30 cekyH,. paBHO-
MEpPHO NnepemMeLInBaeTCs LWnaTenemM B Yallke
019 CMeLunBaHus.

MnacTmaccoBoe TECTO roToBO AJig paboThl
nocrne HabyxaHusi B TedeHe NPUMEPHO 10 MUHYT.
Mo ncteyeHnn BpemMeHn HabyxaHus nnacT-
MaccoBOe TeCTO creayeT BbiMeELWWBaTb B
TeyeHne npumepHo 30 cekyHa. Bpemsa ong
BbINOJIHEHNS PabOThl NpuMepHO npu 21°C
coctasnset okoso 30 - 40 muHyT. MaTepuan
FuturaBasic Hot ¢ BA3konnacTu4HOM KOHCUC-
TEHUMEN nomeLlLaeTcs B NOAFOTOBIEHHYIO
KIOBETY N CXMMaeTCs.

JaBneHne cxatnem Heo6xoOoMMO BblOEpPXn-
BaTb OKOSIO 15 MuHyT. Ona nonvmepusaumm
KIOBETA 3aXMMAaETCH B 3aXMME.
Monumepuaynte FuturaBasic Hot B 3akpbITOM
KloBeTe C 3aXMMOM B TedyeHue 20 MUHYT B
Kunsawen soge (mnu B astoknase npu 95°C).
[anTe kioBeTe OCTbITb A0 KOMHATHOW TeM-
nepatypbl B 3aXxume, 3aTemM U3BNEKNTE U3L-
enne o6bI4YHbIM CMOCOOOM.

O6paboTka MaTepuana:

Mocne nonumMepusaunn n3genme CHIMaeTcs
Cc Mogenn n obpabaTbiBaeTCss COOTBETCTBY-
IOLLMMWN MHCTPYMEHTaMW.

[Ons unctooii 06paboTKM NOAXOAAT CUMNKO-
HOBbIE MOJIMPOBOYHbLIE UHCTPYMEHTHI (KPYT,
NNH3a, Banuk), a Takxe TBePAOCMIaBHbIE
dpesbl Nnn anmMasaHblie WAMGOBasIbHbIE FOSTOBKU.
MpenBapuTensHas NoMPOBKA BbIMNOMHAETCS
Haxxga4yHom Gymaroii unm rnemsom.

Monupoeka:

MaTtepuan nonnpyeTcs C MOMOLLBIO LLLETOK
13 KO3bEW LLIEepPCTN, NOMPOBOYHON NMacThl, a
TakXe MSArkux BOWMIOYHbIX KpyroB. Twarten-
bHas 06paboTka NMOBEPXHOCTU M MOANPOBKA
ABNSAOTCA 0693aTeNbHbLIM YCNOBMEM AJNIA
DOCTUXEHUS HaUyyLLero pesynbrara.

PecTtaBpauuu:

PecTaBpauum MOXHO NPOBOAUTL C MOMOLLbIO
CMOJT XOIOOHOIrO OTBEPXAEHUSA (Hanpumep,
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf nnun
FuturaPress N). lNepepn HaHeceHeM nnacT-
MacCOBOIro TecTa NOBEPXHOCTU U3J/I0OMa HEO-
OX0AMMO NPUAATH LEPOXOBaTOCTb, O4YUCTUTb
€ee 1 CMOYNTb MOHOMepPOM. Bpems nonume-
pu3aumn B yCTPOMCTBE O/1s1 NoAMMepu3aumn
non, fasneHvem coctaBnsget 15 MuHyT npwm
naeneHun 2 -5 6ap v Temnepartype BoAbl
45°C.

O6paulaiitTe BHUMaHMe Ha OTAe/bHble MHCT-
PYKLMM NPOU3BOOUTENS.

U3rorosneHue wuH: NMoarortoBUTENbHbIE
padoThbl:

M3roToBneHne rmncoBom Moaenn
Bnoknpynte nogHyTpeHUs nNoaxoasnumMmm
Martepuanamu. BeinonHnte mogenvposaHue



LUNHbI B BOCKE COOTBETCTBYIOLLIMM 0OPa3oM.
Cpoenaiite rmncoByl0 OTBETHYIO MOAesNb U
yoanute Bock. MisonmpyiiTe runcoByto MOAENb
COOTBETCTBYWOLVMU Matepuanamu (Hanpu-
Mep, FuturaSep Plus, Schiitz Dental) B cooT-
BETCTBMU C MHCTPYKLMAMU NPOU3BOAUTENS.

CooTHOLEeHNEe CMeLUMBaHUSA:
2,5 BecoBbIX 4YacTu nopouwka, 1 BecoBas
4acTb XUOKOCTU

U3roTtoBneHue LWKH:

Mocne pob6aBneHuss nopouwka B XWUAKOCTb
FuturaBasic Hot B TeyeHne 30 cekyHA,. paBHO-
MEpPHO NepemMeLLnBaeTCs WNaTenemM B HaLluke
015 CMEeLUVBaHUS.

lMnacTmaccoBoe TecTo roToBoO Afs paboThbl
nocne HabyxaHus B TeYeHne NPUMEpPHO
10 MUHYT.

Cmopenvpyiite nnacTuk Ha MoAenn, 3aKkponTe
KIOBETY. 3aKpenuTe B 3aXNMe U COXMUTE.
[aBneHne cxatnsa Heo6xooMMO NoaaepXn-
BaTb OKONO 15 MUHYT.

[ns nonumepmnsaumm KioBeTa 3aXMMaeTcs B
3axnme.

MonnmepunaynTte FuturaBasic Hot B 3akpbITOM
KloBeTe C 3aXMMOM B TedeHue 20 MUHYT B
Kmnawen soge (M B aBToknaese npu 95°C).
JainTe KioBeTe OCThbITb 0 KOMHATHOW TemMne-
paTypbl B 3aX1IMe, 3aTEM U3BMIEKUTE U3aenne
00ObI4HbIM CNOCOHOM.

O6paboTka maTepuana:

Mocne nonumMepusauun WMHaA CHUMAETCs C
Moaenn n obpabaTtbiBaeTCcs COOTBETCTBYIO-
LMMWN MHCTPYMEHTaMN.

Ona ynuctoBon 06pabOTKM NOAXOAAT CUMN-
KOHOBbIE MOJIMPOBOYHBIE MHCTPYMEHTbI (KPYT,
NNH3a, Banuk), a Takxe TBepAoCniaBHble
dpesbl nam anmMmasHble wnndoBasbHble
rON0BKU.

MpenBapuTensHas NONMPOBKA BbINOJHAETCS
HaxaayHour 6ymaron nam nemMsomn.

Monupoeka:

MaTepunan nonmpyeTtcs ¢ NOMOLLbIO LLLETOK
13 KO3bEW LLIEPCTN, NONIMPOBOYHON MacThl, a
TaKXke MArkmx BOMMNOYHbIX KPYroB. Tuiatenb-
Hasi 06paboTka MOBEPXHOCTU U MOSINPOBKA
ABNAOTCA 00s93aTesibHbIM YC/IOBMEM O
OOCTUXEHUS Hauy4lero peaynbraTta.

PecTtaBpauuu:

PecTtaBpaunm MOXHO NPOBOAUTL C MOMOLLLbIO
CMOJT XONOOHOIro OTBEPXAEeHUs (Hanpumep,
FuturaGen, FuturaPress LT, FuturaSelf nnun
FuturaPress N). lMNepen HaHeceHneM nnacT-
MacCOBOro TeCTa NOBEPXHOCTU N3/10Ma Heob-
XOAMMO MNpuaaTh LIEpPOoXoBaTOCTb, OYUCTUTb
€e N CMOo4YUTb MOHOMepPOM. Bpemsa nonume-
pu3aumn B yCTPOWCTBE A5l NosvMmepusaumn
non, gasneHvem coctaBngeTr 15 MuHyT npum
naeneHun 2 - 5 6ap 1 temnepartype Boabl 45 °C.
O6pauaiiTe BHUMaHMe Ha OTAeNbHble MHCT-
PYKLMN NPOU3BOOUTENS.



Mounck npo6nem / CANCOK YacTo 3afaBaeMblX BONPOCOB:

Owmnbka MpuuuHa YcTpaHeHue
MnacTtmacca TBepaoeeT HenpasubHOe — obpartutecs K
HenpaBuIbHO COOTHOLLEHME CONPOBOAUTENBHOM

CMeLUVBaeMbIX [OKyMeHTaumm
KOMNOHEHTOR — NpuaepxuBanTech

npaBuIbHOIo COOT-
HOLIEeHNA COCTaBHbIX
KOMIMOHEHTOB CMeCK

lMnacTtmacca cTaHOBUTCS
6enecoi y ocHoBaHus

— HenpaswuJibHaga nnmn
naoxaa n3ondauna

— MOoAeJlb He 3aMO4eHa

— 130/IMPOBaTb
[0CTaTO4YHbIM 06pasom

— Npy HEOBXOAMMOCTH
NnpoBepuUTbL N30MKn-
pytoLlee cpencTBo

— 3amMo4nTe Moaenb
npunon. Ha 10 MUHYT
B TEnjon Boae.

B nnactmacce
06pasyloTcs ny3bipu
Yy OCHOBaHus

— MOoAesnb He 3aMOo4eHa

— 3amMo4uUTe MOAEeNb
npuon. Ha 10 MUHYT
B TEnJjion Boae.

[MoBepxHOCTL NnacTmacchbl

lMnactmacca cnvwKkom

cobnoaante Bpems

6enas / nopucras nosaHo rnomMetleHa B 06paboTkun
aBTOKNaB

LiBeToBblEe pasnuung HenpaBuibHOe cobnoaalitTe npaesubHOe

Yy pecTtaBpauuii COOTHOLLEHME COOTHOLLIEHNE COCTaBHbIX
cMmelunBaeMblx KOMMOHEHTOB CMecu
KOMIMOHEHTOB

[Mpu cHATMKM NnacTmacca
nomaetcs

njoxasa n3onauna

npoBepbTe U30NALMIO

Benecble nonockl Ha
nnactmMacce /nportese

— MJIOXO nepemMeLllaHo

— NCMoN1Ib30BaHO CJZINLLKOM
MHOIro nopotLuka

— TWaTesbHO nepeme-
LwanTe nnactMaccoBoe
TecTo wnatenem

— cobnopante npaBusib-
HOEe COOTHOLLEHNE

COCTaBHbIX KOMIMOHEHTOB

cMecu

LLlnHa nomaeTtcsa

CNNLLKOM TOHKas /
HenpurogHas mogesnb

ybeauTecnb, 4To Cnown
MMeeT AOCTaTO4HYIO
TOSNLMHY




XpaHeHue:
Temnepartypa xpaHeHus 10-25°C/50-77 °F.
TwaTenbHO 3aKpbiBaNTE EMKOCTb.

Cpok rogHoCcTMU:

MakcumanbHbIi CPOK FOAHOCTU yKa3aH Ha
3TUKETKE KaXxAoW ynakoBku. He ncnonba-
oBaTb MNOCJ/Ie UCTEYEHMS CpOKa FOAHOCTM.

Mo6ou4Hble 3 PeKTbI:

Mpy NpaBUIBHOM MCHONL30BaHUN U HaHe-
CEHNN BO3HMKHOBEHME NOBOYHbIX 3P HEKTOB
OT 9TOr0 MEeAVLMHCKOro Npoaykra manoBe-
poATHO. B npuHumne Henb3s NOAHOCTbLIO
WCKJTIOYUTb BO3MOXHOCTb UMMYHHbBIX peakLmii
(Hanpumep, anneprmm) UM MecTHbIX Henp-
VATHBIX OLLyLeHuin. Mbl npocuM Bac coo6-
waTb, €Cin BaM CTAHET U3BECTHO O BO3HU-
KHOBEHUN HexenaTesbHbIX MOO0YHbIX adde-
KTOB, TaKXe B CJlly4ae COMHEHUI.

MpoTuBONokasaHus / B3aMuMoaencTBus:

B cny4ae noBbILLEHHOW YyBCTBUTENBLHOCTHN
naumeHTa K nto00oMy U3 KOMMNOHEHTOB 3TOT
NPOAYKT MCMNOJIb30BAaTh HE pas3peLuaeTcs nnm
crnenyeT UCNOb30BaTh TOJILKO MO npucTa-
JNbHbIM HabNoAeHNEM nevallero Bpadya / CTo-
maronora. [pn ncnonb3oBaHMM CTOMATONOr
DOJTXEH y4nTbiBaTb 00LEN3BECTHbIE Nepek-
PECTHbIE peakummn Unv B3auMOAENCTBUS STOro
MEAVLMNHCKOro NpoayktTa ¢ ApYyrumMu, yxe
MIMEIOLLMMUNCS BO PTY MartepuanamMu.

MpumeyaHme:

MepepaiTe BCIO BbilLEyKa3aHHYO MHPOpMa-
LMIO Nlevallemy Bpayy, ecniv Bbl UICMOJb3yeTe
3TOT MeOUUMHCKUIA NPOAYKT AN U3roToBS-
eHVs HAMBUAYyanbHbIX 13aenuii. Mpu paboTax
npUHUManTe BO BHUMaHME CyLLECTBYyOLLME
cepTudurkaTbl 6€30MacHOCTM MaTepuasnos.

YTunusauums:
Mopowok 1 XnakocTb HEOBXOAUMO YTWI-
M31poBaTb Kak ONacHble 0TX0Abl.



