Achtung. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Einatmen
von Dampf/Aerosol vermeiden. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung/
Augenschutz/ Gesichtsschutz tragen. Bei Hautreizung oder -ausschlag:
Arztlichen Rat einholen / rztliche Hilfe hinzuziehen.

Warning. May cause an allergic skin reaction. Avoid breathing
vapours/spray. Wear protective gloves/ protective clothing/eye pro-
tection/face protection. If skin irritation or rash occurs: Get medical
advice/ attention.

Attention. Peut provoquer une allergie cutanée. Eviter de respirer les
vapeurs/ aérosols. Porter des gants de protection/des vétements de
protection/un équipement de protection des yeux/du visage. En cas
d'irritation ou d'éruption cutanée: consulter un médecin.

Attenzione. Puo provocare una reazione allergica cutanea. Evitare di
respirare i vapori/ gli aerosol. Indossare guanti/-indumenti protettivi/
Proteggere gli occhi/il viso. In caso di irritazione o eruzione della pelle:
consultare un medico.

Attencion. Puede provocar una reaccion alérgica en la piel. Evitar
respirar los vapores/ el aerosol. Llevar guantes/ prendas / gafas / mas-
cara de proteccion. En caso de irritacion o erupcién cutanea: Consultar
a un médico.

BHumaHue. MoXeT Bbi3BaTh annepruyeckyio peakumio. Maberaiire
BAbIXaHW] NapoB/a3po30au. HanesaiTe 3aluuTHbIE nepyatku /
CNEeLOAeXaY / 04KM / WMTOK Ans nmua. Mpu BO3HMKHOBEHUN pa3p-
PaXeHust KOXW Unm Cbinu: 06paTUTECh 33 MEULMHCKOI KOHCYb-
Tauven / MoMOLLbIO.



Sofern Sie den Inhalt dieser Gebrauchsanweisung nicht voll-
standig verstehen, wenden Sie sich bitte vor der Anwendung
des Produktes an unseren Kundenservice.

Als Hersteller dieses Medizinprodukts informieren wir unsere
Anwender und Patienten dartber, dass alle im Zusammenhang
mit dem Medizinprodukt aufgetretenen, schwerwiegenden
Vorfélle uns als Hersteller und der zustéandigen Behorde des
Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder der Patient
niedergelassen ist, zu melden sind.

Wanneer u de inhoud van deze gebruiksaanwijzing niet helemaal
begrijpt, wendt u zich dan voordat u het product gaat gebruiken
tot onze klantenservice.

Als fabrikant van dit medisch product brengen we onze gebruikers
en patiénten graag op de hoogte ervan dat alle in verband met
het medisch product opgetreden, ernstige voorvallen aan ons
als fabrikant en aan de verantwoordelijke instantie van de
lidstaat waarin de gebruiker en/of de patiént woonachtig is,
moeten worden gemeld.

Se nao compreender bem o contelido destas instrugoes de
utilizagdo, contacte o nosso servigo de assisténcia ao cliente,
antes de usar o produto.

Como fabricante deste dispositivo médico, informamos os
nossos utilizadores e pacientes que todos os incidentes graves
que ocorram em ligagdo com o dispositivo médico devem
sernos comunicadas como fabricante, bem como as autoridades
competentes do Estado-Membro em que reside o utilizador
e/ou o paciente.

Si tiene alguna duda en relacién con estas instrucciones de uso,
consulte a nuestro servicio al cliente antes de utilizar el producto.
Como fabricante de este producto sanitario, informamos a
nuestros usuarios y pacientes que deben comunicar todos los
incidentes graves relacionados con el producto sanitario tanto
a nosotros, como fabricante, como a las autoridades respons-
ables del Estado miembro en el que el usuario y/o paciente esta
establecido.

W przypadku niezrozumienia tresci niniejszej instrukcji obstugi
w catosci prosimy o skontaktowanie sie z naszym biurem obstugi
klienta przed uzyciem produktu.

Jako producent tego wyrobu medycznego informujemy uzyt-
kownikow i pacjentéw, ze wszystkie powazne przypadki, majace
miejsce przy uzyciu naszego produktu, nalezy zgtosi¢ do nas
jako do producenta oraz do kompetentnych organéw kraju
czionkowskiego, w ktorym mieszka uzytkownik/pacjent.

Mikéli et taysin ymmarra tdman kayttdohjeen siséltéd, ota ennen
tuotteen kayttda yhteytta asiakaspalveluumme.

Taman laékinnéllisen tuotteen valmistajana tiedotamme kaytta-
jidmme ja potilaitamme, etta kaikista ladkinnallisen tuotteen
kayton yhteydessa esiintyvista vakavista tapauksista on iimoi-
tettava meille ja sen jasenvaltion toimivaltaiselle viranomaiselle,
jossa kayttaja ja/tai potilas toimii.

Om ni inte forstar innehéllet i bruksanvisningen fullstandigt, ber vi
er kontakta var kundservice innan ni anvander produkten.
Som tillverkare av denna lakemedelsprodukt vill vi informera
vara anvandare och patienter om att eventuella allvarliga tilldra-
gelser som intréffar i samband med lakemedelsprodukten maste
rapporteras till oss som tillverkare och till relevanta myndigheter
i den medlemsstat som anvéndaren och/eller patienten befinner
Sig.

Pokud dobfe nerozumite obsahu navodu k pouziti, obratte se
prosim pred pouzitim produktu na nas zakaznicky servis.

Jako vyrobce tohoto lékarského produktu informujeme nase
uzivatele a pacienty o tom, ze vSechny zavazné udalosti, které
se vyskytnou v souvislosti s timto Iékafskym produktem, se
musi nahlasit nam jako vyrobci a pfislusnému Uradu ¢lenského
statu, ve kterém ma uzivatel a/nebo pacient své bydlisté.

Ak dobre nerozumiete obsahu navodu na pouZitie, obratte sa
prosim pred pouzitim produktu na nas zakaznicky servis.

Ako vyrobca tohto medicinskeho produktu informujeme nasich
pouzivatelov a pacientov o tom, Ze je potrebné ohlasit nam, ako
vyrobcovi a kompetentnému Uradu ¢lenského $tatu, v ktorom
ma pouzivatel a/alebo pacient bydlisko, vSetky zavazné pripady
vyskytujlce sa v suvislosti s medicinskym produktom.

If there is anything in this instruction for use that you do not
understand, please contact our customer service department
before using the product.

As the manufacturer of this medical device, we inform our users
and patients that all serious events occurring in connection with
it must be reported to us (the manufacturers) as well as the
relevant authorities in the Member State where the user and/or
patient is resident.

Edv dev katavoeite MApwg TO TEPLEXOUEVO TOU TIAPOVTOG
EYXELPIBIiOU, TIPLV XPNOLUOTIO|OETE TO TIPOIOV areu@uv-
Oeite 0NV UTNPETia EEUTINPETNONG TIEAATWY TNG ETALPIAG
uag.

QG KATAOKEUAOTHG TOU LATPOTEXVOAOYLKOU TIPOoidVTOg
EVNUEPWVOULE TOUG XPNOTEG KAl TOUG aoBeveiq nmwg OAa
Ta 0oBapd MEPLOTATIKA TIOU TIAPOUCLAlovTal o OXEon e



TO LATPOTEXVOAOYIKO TIPOIOV TIPEMEL VA avapEpovTal O€
€UAGQ WG KATAOKEUAOTN KAl OTIG apuodLleg apXEG TOU
KpAtoug HEAOUG OTO oToio 0 XP1oTng ry/kat o acbevrq
£€Xel eyKaTaoTaOEL.

Si vous ne comprenez pas le mode d’emploi dans son intégra-
lité, veuillez vous adresser a notre service client avant d’utiliser
le produit.

En tant que fabricant de ce produit médical, nous informons nos
utilisateurs et patients que tous les incidents graves liés a ce
produit médical doivent nous étre signalés en tant que fabricant
et & l'autorité compétente de I'Etat membre dans lequel I'utili-
sateur et/ou le patient est domicilié.

Hvis de ikke helt forstar indholdet af denne brugsanvisning,
bedes De henvende Dem til vores kundeservice, inden De
tager produktet i brug.

Som producent af dette medicinprodukt informerer vi hermed
vores brugere og patienter om, at samtlige alvorlige utilsigtede
heendelser opstéet i forbindelse med brugen af dette medicin-
produkt skal indberettes til producenten og den ansvarlige til-
synsferende myndighed i det medlemsland, hvor brugeren og/
eller patienten har bopeel.

Jei JUs Sios vartojimo instrukcijos turinj ne visiSkai suprantate,
prasom pries panaudojant produkta kreiptis j klienty aptarna-
vimo skyriy.

Mes, Sio medicininio gaminio gamintojas, informuojame savo
naudotojus ir pacientus, kad apie visus dél medicininio gaminio
atsiradusius reikSmingus incidentus privalote pranesti mums,
t.y. gamintojui ir atsakingai valstybés narés, kurioje naudotojas
ir (arba) pacientas gyvena, institucijai.

Ce navodila za uporabo niste popolnoma razumeli, vas prosimo,
da se Se pred uporabo izdelka posvetujete z naso servisno sluzbo.
Kot proizvajalec tega medicinskega izdelka obve§¢amo nase
uporabnike in paciente o tem, da je treba vse resne dogodke,
povezane z medicinskim izdelkom sporociti nam, kot proizva-
jaleu, in pristojnemu organu drzave Clanice, v kateri ima upor-
abnik in/ali pacient svoj sedez/bivalisce.

Amennyiben e hasznélati utasitas tartalmat nem érti teliesen, akkor
atermék hasznélata el6tt kérjlk, forduljon Ugyfélszolgalatunkhoz.
Mint a jelen orvostechnikai eszkdz a gyartdja, tajékoztatjuk felhasz-
naldinkat és betegeinket arrél, hogy az orvostechnikai eszkéz
hasznélataval kapcsolatosan bekdvetkezett valamennyi sulyos
eseményt felénk, mint a gyarto, és a felnasznalé és/vagy a be-
teg lakohelye szerinti tagallam illetékes hatosaga felé jelezni kell.

Qualora non abbiate compreso perfettamente il contenuto delle
presenti istruzioni per I'uso, Vi preghiamo di rivolger Vi al nostro
servizio di assistenza clienti prima di utilizzare il prodotto.

In qualita di fabbricanti di questo prodotto per uso medico
informiamo gli utilizzatori e i pazienti che tutti gli episodi gravi
verificatisi in relazione al prodotto per uso medico devono essere
comunicati a noi come fabbricante e all’autorita competente
dello stato membro in cui ha sede I'utilizzatore e/o il paziente.

AKO He pas3bupaTte HanbJHO CbAbPXAHNETO Ha Ta3un
VHCTPYKUUS 3a ynotpeba, Monsi Npeay npuioxeHne Ha
npoaykTa ce o6bpHETE KbM Halns OTAen 3a 06Cnyx-
BaHe Ha K/IMEHTU.

KaTto npousBoanTen Ha To3M MeAULMHCKN NPOAYKT
MHbOPMUPamMe HaWWTe NOTPEBUTENN N NaUMeHTH, Ye
BCUYKN Bb3HUKHANN BbB BPb3Ka C MEAULMHCKMSA NPO-
OYKT, CepMO3HMN MHUMAEHTM TpsibBa Aa 6baat cbob-
LaBaHn Ha Hac KaTto NPOM3BOAUTEN U HA CbOTBETHUS
OTroBOpEH OpraH Ha cTpaHaTa 4jieHka, B KOSATO e
YCTaHOBEH NOTPeGUTeNaT U/vnn naumeHTbT.

Kui te ei saa selle kasutusjuhendi sisust téielikult aru, siis palun
poorduge enne toote kasutamist meie klienditeeninduse poole.
Selle meditsiiniseadme tootjana teatame oma kasutajatele ja
patsientidele, et kdigist selle meditsiiniseadmega seotud tOsistest
ohujuhtumitest tuleb teatada meile kui tootjale ning kasutaja
ja/voi patsiendi asukohajargse likmesriigi padevale asutusele.

Ako sadrzaj ovih Uputa za uporabu niste razumijeli u potpunosti,
molimo Vas da se prije koriStenja proizvoda obratite nasoj Sluzbi
za korisnike.

Kao proizvoda¢ ovog medicinskog proizvoda obavjeStavamo
svoje korisnike i pacijente da se svaki oblik Stetnog dogadaja
povezan s medicinskim proizvodom mora prijaviti nama kao
proizvodacu kao i nadleznom tijelu drzave Elanice (EU) u kojoj
korisnik ima poslovni nastan odnosno pacijent ima prijavijeni
boravak.

Ecnu Bbl HE NOSTHOCTLIO NOHMMAETe codepXXaHne 3Toro
PYKOBOACTBA, Nepea, UCnosib3oBaHueM npoaykra obpa-
TUTECH B HaLly CnyX6y NoaaepxKu.

Kak npon3soauTesib 3Toro MeamLMHCKOro N3aenmns Mol
[0BOAVM [10 CBELIeHUS HALLMX Mosib30BaTesnen 1 nauu-
€HTOB, 4TO 060 BCEX CEPbE3HbIX MPONCLLECTBUSX, BO3HU-
KLIMX B CBS3U C MEOULMHCKUM U3AENNeM, HeoOXoanMo
coo6LaTh Ham Kak NPON3BOAUTENIO, a TakXe KoMneTe-
HTHOMY OpraHy rocyfapCTBO-4/ieHa, B KOTOPOM 3aper-
MNCTPUPOBAHO MOCTOSIHHOE MEeCTONpPeBtbIBaHMe Nosb30-
BaTens u/unu nauymeHTa.



Gebrauchsanweisung

Diese Gebrauchsanweisung umfasst die Dentinmassen, Schneide-
massen und Effektmassen der Produkte dialog Vario und dialog Vario
Flow.

Zweckbestimmung

Verblendkunststoffe sind lichthartende Komposite unterschiedlicher
Konsistenzen zur Abdeckung (Verblendung) unterschiedlicher Ge-
riistmaterialien fir die Gestaltung von zahntechnischen Versorgungen,
wie z. B. Kronen oder Briicken.

Produktbeschreibung

dialog Vario und dialog Vario Flow dienen zum Verblenden ver-
schiedener Gerlistmaterialien. So wird ein dsthetisches, zahnférmiges
Aussehen der Versorgung erreicht.

Unterschiedliche Konsistenzen ermdglichen es den Anwendern, ver-
schiedene Modelliertechniken zur Gestaltung zu verwenden. Eine
Vielzahl an Farben ermdglicht dartber hinaus eine perfekte Nach-
ahmung von Form und Farbe.

Anwender
Zur Anwendung von Zahntechnikern in einem zahntechnischen Labor.

Zusammensetzung

dialog Vario

— Glaspulver, Splitterpolymerisat, Urethandimethacrylat, 1,4-Butan-
dioldimethacrylat, Bis-GMA, Siliziumdioxid, Pigmente, Initiatoren

— Filllstoffgehalt: 67 Gew.% anorganische Fiillstoffe (0,005 - 3,0 pym)

dialog Vario Occlusal

— Glaspulver, Urethandimethacrylat, Siliziumdioxid, Bis-GMA, 1,4-Butan-
dioldimethacrylat, Pigmente, Initiatoren

— Fillstoffgehalt: 75 Gew.% anorganische Fiillstoffe (0,005 - 3,0 pm)

dialog Vario Flow

— Glaspulver, Urethandimethacrylat, 1,4-Butandioldimethacrylat,
Siliziumdioxid, Pigmente, Initiatoren

— Fiillstoffanteil: 56 Gew.% anorganische Fillstoffe (0,005 - 3,0 um)

Indikationen

Festsitzender Zahnersatz

Geriistunterstiitzt

— Verblendung von Kronen, Briicken, Adhésiv-Klebebriicken,
Implantat- und Suprakonstruktionen sowie Langzeitprovisorien

ohne Geriistunterstiitzung

— Herstellung von Inlays, Onlays, indirekten Verblendschalen
und gertistfreien Vollverblendung von Einzelzahnversorgungen

Herausnehmbarer Zahnersatz

Geriistunterstiitzt

— Verblendung von Konus- und Teleskopkronen, sowie Attachment-
AuBenteilen

— Individualisierung von Konfektionszahnen aus Kunststoff

— Reparaturen, kosmetische Korrekturen und Charakterisierung
bestehender Restaurationen

Kontraindikationen
Bei bekannter Allergie gegen eine der Komponenten nicht verwenden.

Wechselwirkungen mit anderen Mitteln

— Phenolische Substanzen (wie z.B. Eugenol) inhibieren die Poly-
merisation. Verwenden Sie daher keine Materialien, die solche Sub-
stanzen enthalten.

— Allgemein bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des
Medizinprodukts mit anderen bereits im Mund befindlichen Werk-
stoffen mlissen vom Zahnarzt bei der Verwendung beriicksichtigt
werden.

Geriistherstellung und Vorbereitung

— Die GerUste werden wie gewohnt, nach den geltenden Richtlinien
der Zahntechnik modelliert, gegossen oder CAD/CAM gefrast und
ausgearbeitet.

— Als Gerlistmaterialien konnen handelsiibliche Dentalmetalle und
-Legierungen, PMMA, PEEK und Zirkonoxid verwendet werden.
Alle Materialien sind nach den Herstellerangaben zu verarbeiten
und fiir die Weiterverarbeitung vorzubereiten.

— Vor der Verwendung der Komposite mussen die Geriiste konditioniert
werden. Diese Geriistkonditionierung erfolgt entsprechend des ver-
wendeten Gerlistmaterials mit einem geeigneten Haftvermittler
nach den jeweiligen Herstellerangaben.

— Die Gerlistoberflachen kdnnen zusatzlich durch einen Pastenopaker
abgedeckt werden. Hierzu bitte die jeweiligen Angaben des Her-
stellers beachten.

Vor der Endpolymerisation kann die gesamte Verblendflache mit
expers-Gel abgedeckt werden. Dies verhindert die Neubildung der
Dispersionsschicht und erleichtert das Ausarbeiten.

Verblendung von festsitzendem — oder herausnehmbarem
Zahnersatz mit Geriistunterstiitzung
(d. h. Verblendung von Kronen, Briicken, Adhdsiv-/Klebebriicken,
Implantat- und Suprakonstruktionen, Langzeitprovisorien, Konus-/
Teleskopkronen, AttachmentauBenteilen, sowie Individualisierung
von Konfektionszéhnen aus Kunststoff, Reparaturen, kosmetische
Korrekturen und Charakterisierungen bestehender Restaurationen)
— Hinweis: Die Schneide- und Effektmassen dirfen nicht direkt
auf ein GerUst, eine Haftvermittler- oder Opakeroberflache auf-
gebracht werden. In einem ersten Schritt wird daher das Geriist
nach Aufbringung des Haftvermittlers und/ oder Opakers mit einer
Schicht Dentinmasse versehen. Diese dient als elastische bzw.
flexible Zwischenschicht und dampft einwirkende Krafte und
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Spannungen ab. Nach der Schichtung der Schneide- und Effekt-
massen erfolgt die Endpolymerisation, siehe Polymerisationstabelle.

— Nach dem Auftragen des entsprechenden Haftvermittlers und des
Opakers, die gewlinschte Dentinmasse, Paste oder Flow, aus
der Spritze entnehmen, auf die zu verblendende Flache auftragen
und mit einem Pinsel oder Spatel in die gewiinschte Form model-
lieren.

— Die maximale Schichtdicke betragt 2 mm. Sollte die zu komplet-
tierende Flache diese Starke Uberschreiten, muss nach 2 mm
zwischenpolymerisiert (siehe Tabelle) und in einem 2. Schritt die ge-
wiinschte Dentinform komplettiert werden.

— Die Fertigstellung der Formgebung erfolgt mit einer der gewiinschten
Schneidemassen oder den Effektmassen. Die Effektmassen
eignen sich aufgrund Ihrer Transparenz und Farbgebung auch
hervorragend zur Individualisierung und Charakterisierung der
Verblendungen.

Herstellung von festsitzenden Inlays, Onlays, indirekten Ver-

blendschalen und vollverblendeten Einzelzahnversorgungen

ohne Geriistunterstiitzung

— Hinweis: Die Schneide- und Effektmassen diirfen nicht direkt
auf ein Gerlst, eine Haftvermittler- oder Opakeroberflache auf-
gebracht werden. In einem ersten Schritt wird daher das Geriist
nach Aufbringung des Haftvermittlers und/oder Opakers mit einer
Schicht Dentinmasse versehen. Diese dient als elastische bzw.
flexible Zwischenschicht und dampft einwirkende Krafte und
Spannungen ab. Nach der Schichtung der Schneide- und Effekt-
massen erfolgt die Endpolymerisation, siehe Polymerisationstabelle.

Aushértung/ Polymerisation

— Die Endpolymerisation der Konstruktion erfolgt in einem geeigneten
Lichtpolymerisationsgerat (siehe Polymerisationstabelle)

— Die Verarbeitungsbreite der Massen betrdgt je nach Lichtver-
héltnissen 1-3 min.

— Esist ein geeignetes Lichtpolymerisationsgerdt mit einem Emissions-
spektrum im Bereich von mindestens 310-500 nm einzusetzen.
Die geforderten physikalischen Eigenschaften werden nur mit ein-
wandfreien Lampen erzielt. Deshalb ist eine regelmaBige Uber-
priifung der Lichtintensitat nach den Angaben des Herstellers er-
forderlich.

Hinweis

Die Belichtungszeit fiir die Zwischenpolymerisation betragt fiir alle
Farben pro Schicht ca. 60-90 Sekunden mit einem handelsiiblichen
Polymerisationsgerat. Die endgliltige Farbe und Vergtitung wird erst
erreicht, wenn nach der letzten Schichtung die Endpolymerisation/
VergUitung (Farb-Kombinationstabelle) durchgefhrt wird.

Oberflachenvergiitung

— Nach der Endpolymerisation kann das Material katalysatorbedingt
einen erhdhten , Gelbwert” aufweisen. Um die endgiltige Farbe zu
erzielen und diese zu fixieren, ist je nach verwendetem Polymerisa-
tionsgerat eine abschlieBende Vergiitung erforderlich (siehe Tabelle).

(Polymerisationszeiten fiir die Uberpresstechnik siehe Anwendung)

Polymerisationtabelle
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— Wir empfehlen die gesamte Verblendflache vor der Endpolymerisation
mit einem Abdeckgel abzudecken. Dies verhindert die Neubildung
der Dispersionsschicht, garantiert die vollstandige Polymerisation
und erleichtert das Ausarbeiten.

Anwendung des Komposits in der Uberpress-/ Kiivettentechnik
(Verblendung von Kronen, Briicken, Adhasiv-/ Klebebriicken,
Implantat- und Suprakonstruktionen, Teleskop- und Konus-
kronen)

Die Uberpresstechnik ermaglicht die zeitsparende und effektive
Verblendung von Kronen und Brlicken, sowie den dsthetischen An-
teilen. von Teilprothesen und implantatgetragenen Prothesen mit
lichthartendem Komposit.

Vorbereitung

— Nach der Erstellung und Vorbereitung des Gerists wird die finale
Zahnform aus Wachs auf die Restauration aufgebracht.

— Die Verwendung der Kiivette erfolgt entsprechend den Hersteller-
angaben. Nach dem Ausbriihen des Wachses sollten Sie drei Formen
haben: Einen Silikonschliissel zur Kontrolle der gewiinschten
Endform, einen klaren Silikonschlissel in der Uberpresskiivette,
sowie einen Sockel mit Abluftrillen (als Uberschussauffang) zur
Endplatzierung Ihrer Konstruktion in der Kivette.

— Das Sandstrahlen, das Auftragen von Haftvermittler und Opaker er-
folgt entsprechend den Herstelleranweisungen.

Schichtung und Polymerisation der Materialien in der Uber-

presstechnik

— Tragen Sie die C&B Paste Dentin in der gewlinschten Farbe auf.
SchlieBen Sie die Kivette halb und stellen Sie sie dunkel abgedeckt
an einen warmen Ort (z. B. Abdampfer).

— SchlieBen und verschrauben Sie die Kivette nach ca. 10-15 min
und polymerisieren Sie das Material in einem geeigneten Licht-
gerat, d. h. einem Gerat mit ausreichend groBem Innenraum zur
Aufnahme der Uberpresskiivette.

— Polymerisationszeit: 5 min

— Entnehmen Sie die Klvette aus dem Lichtgerat. Entfernen Sie nach
Offnung die Uberschiisse und nehmen Sie die Arbeit vom Silikon-
sockel. Geben Sie die Arbeit zum Polymerisieren der Basalflachen
und untersichgehender Bereiche erneut ins Lichtgerat.

— Polymerisationszeit: 2 min

— Schleifen Sie den Bereich zuriick, der anschlieBend mit Schneide
komplettiert werden soll (siehe Oberflachenvergtitung)

— Nach dem Ausarbeiten ist zur Wiederherstellung der Dispersions-
schicht das Auftragen eines Bonders mit anschlieBender Polymeri-
sation erforderlich (bitte separate Herstelleranweisung beachten).

— Falls die Charakterisierung der Arbeit gewtinscht ist, kdnnen nun
Malfarben aufgetragen und nach Herstellerangaben polymerisiert
werden.

— Hinweis: Die Oberflache darf nach dem Polymerisieren nicht be-
riihrt oder beschliffen werden. Kontaminationen mit O, Staub oder
Schmutz sind zu vermeiden. Der Dentinkern sollte direkt ber-

schichtet werden, da sonst die einwandfreie Adaption der Schneide-
massen nicht gewahrleistet werden kann.

— Tragen Sie nun dialog Vario Occlusal und/ oder eine der Effekt-
massen auf. SchlieBen Sie die Kivette halb, stellen Sie diese dunkel
abgedeckt an einen warmen Ort (z. B. Abdampfer). SchlieBen und
verschrauben Sie die Kiivette nach ca. 10-15 min und polymeri-
sieren Sie das Material in einem geeigneten Lichtgerdt mit aus-
reichend groBem Innenraum zur Aufnahme der Uberpresskiivette.

— Polymerisationszeit: 5 min

— Entnehmen Sie die Kiivette aus dem Lichtgerat, 6ffnen sie diese,
entfernen Sie Uberschiisse und beschleifen Sie die Oberflache, bis
die gewiinschte Form erreicht ist (siehe Ausarbeiten des Materials).

— AnschlieBend erfolgt die Politur wie in Politur beschrieben.

Ausarbeiten des Materials

— Zum Ausarbeiten eignen sich Siliconpolierer (Rad, Linse, Walze)
sowie Hartmetallfréser oder Diamantschleifkorper.

— Hinweis: Wie bei allen Kunststoffen bildet sich beim Beschleifen
von dialog Vario und dialog Vario Flow ein feiner Schleifstaub. Es
wird empfohlen, iiber einer Absauganlage zuarbeiten und Hand-
schuhe zu tragen.

Politur

— Das Material wird z.B. mit Ziegenhaarbdrsten, Polierpaste (z. B.
dialog Vario polish) sowie weichen Baumwollschwabbeln mit dem
Handstlick poliert. Eine sorgféltige Oberflachenbearbeitung und
Politur ist Voraussetzung fiir ein optimales Ergebnis und verhindert
weitgehend die Bildung von Ablagerungen (Nikotin, Koffein usw.)
sowie die damit verbundene Farbbeeintrdchtigung.

— Hinweis: Wir empfehlen auch bei diesem Arbeitsschritt iiber einer
Absauganlage zu arbeiten und Handschuhe zu tragen.

— Nach der Politur kann die Konstruktion mit Wasser gereinigt werden
und mit olfreier Druckluft getrocknet werden.

Korrekturen und Reparaturen

— Das zu modifizierende Komposit wird bis 2 mm (ber die Korrektur-
bzw. Reparaturgrenze angerauht, mit Bonding-Fluid bestrichen und
im Lichtgerat anpolymerisiert, um eine neue Dispersionsschicht zu
schaffen. Bitte separate Herstellerangaben beachten.

—Im Anschluss wird die gewiinschte Kompositmasse, wie oben be-
schrieben, appliziert und ausgearbeitet.

Charakterisierung

Zur Charakterisierung konnen z. B. die Effektmassen, sowie geeignete
Dental-Malfarben verwendet werden. Besonders eignen sich die
Farben weif (erhoht die Opazitdt und den Farbton im Bereich der
Papille oder in Knochennahe), rot (erhoht die Intensitat des pinken
Komposits und ahmt Adern nach) und blau (verstarkt die Farbwirkung
in den Formen und ahmt kleinere Adern nach).

Verarbeitungszeit der Massen
Je nach Lichtverhaltnissen 1-3 min.
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Polymerisation

— Die Polymerisationstiefe betragt 2 mm. Fiir optimale physikalische
Eigenschaften sollte deshalb eine Schichtstérke von 2 mm nicht
Uberschritten werden.

— Es ist ein Lichtpolymerisationsgerat mit einem Emissionsspektrum
im Bereich von 310- 500 nm einzusetzen. Die geforderten physika-
lischen Eigenschaften werden nur mit einwandfreien Lampen erzielt.
Deshalb ist eine regelméBige Uberprifung der Lichtintensitat nach
den Angaben des Herstellers erforderlich.

Lagerung

Um die Lagerstabilitat zu erhalten, wird das Material bei 10-25°C ge-
lagert. Spritze sofort nach Gebrauch gut verschlieBen und vor direkter
Lichteinwirkung schiitzen. Spindel eine Umdrehung zuriickdrehen, um
unerwiinschtes Austreten des Materials zu vermeiden.

Haltbarkeit
Die maximale Haltbarkeit ist auf dem Etikett der jeweiligen Spritze auf-
gedruckt. Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Nebenwirkungen

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses Medizinprodukts sind bei
sachgemaBer Verarbeitung und Anwendung duBerst selten zu er-
warten. Immunreaktionen (z. B. Allergien) oder értliche Missempfin-
dungen kénnen prinzipiell jedoch nicht vollstandig ausgeschlossen
werden. Alle im Zusammenhang mit der Verwendung dieses Produkts
auftretenden schwerwiegenden Vorfallen sind dem angegebenen Her-
steller und der jeweils zustandigen Behdrde zu melden.

Hinweis zur Entsorgung
Restmengen und Verpackungsmaterial sind entsprechend der lokalen
und/oder gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.



Instructions for Use

These instructions for use comprise the dentin masses, incisal masses
and effect masses of the products dialog Vario and dialog Vario Flow.

Purpose

Veneering resins are light-curing composites of different consistencies
for coating (veneering) various framework materials for the design of
dental restorations such as e. g. crowns and bridges.

Product description

dialog Vario and dialog Vario Flow are used for veneering various
framework materials. In this way, an aesthetic, tooth-shaped appear-
ance of the restoration is achieved.

Different consistencies allow users to use different modeling tech-
niques for the design. In addition, a wide range of shades facilitates a
perfect imitation of shape and color.

Users
For use by dental technicians in a dental laboratory.

Composition

dialog Vario

— Glass powder, splinter polymer, urethane dimethacrylate, tetra-
methylene dimethacrylate, Bis-GMA, silicon dioxided, pigments,
initiators

—filler content: 67% (by weight) anorganic filler (0.005- 3.0 pm)

dialog Vario Occlusal

— Glass powder, urethane dimethacrylate, silicon dioxide, Bis-GMA,
tetramethylene dimethacrylate, pigments, initiators

— filler content: 75% (by weight) anorganic filler (0.005- 3.0 ym)

dialog Vario Flow

— Glass powder, urethane dimethacrylate, tetramethylene dimethacry-
late, silicon dioxide, pigments, initiators

—filler content: 56% (by weight) anorganic filler (0.005- 3.0 ym)

Indications

Fixed restorations

With framework support

— Veneering crowns, bridges, adhesive bonding bridges, implant
constructions, supra constructions as well as long-term temporaries

Without framework support

— Production of inlays, onlays, indirect veneers and framework-free full
veneers of individual tooth restorations

Removable restorations

With framework support

— Veneering conic and telescopic crowns as well as attachment exterior
parts

— Individualization of prefabricated acrylic teeth
— Repairs, cosmetic corrections and characterization of existing
restorations

Contra-indications
Do not use in case of a known allergy against one of the components.

Interaction with other agents

— Phenolic substances (e. g. eugenol) inhibit polymerization. Do not
use any materials which contain such substances.

— Generally known cross-reactions or interactions of the medical device
with other materials already in the mouth must be taken into
account by the dentist when using the product.

Framework design and preparation

— The frameworks are modeled, cast or CAD/CAM milled and finished
as usual in accordance with the applicable dental technology guide-
lines.

— Conventional dental metals and dental alloys, PMMA, PEEK and
zirconium dioxide can be used as framework materials. All materials
must be processed and prepared for further processing according to
the manufacturer's instructions.

— The frameworks must be conditioned before the composites are
used. Depending to the framework material used, this framework
conditioning is carried out with a suitable bonding agent in accor-
dance with the respective manufacturer's instructions.

— The framework surfaces can also be covered with a paste opaque.
Please refer to the manufacturer's instructions.

Before final polymerization, the entire veneering surface can be covered
with expers gel. This prevents the formation of a new dispersion layer
and facilitates finishing.

Veneering of fixed or removable restorations with framework

support

(i. e. veneering of crowns, bridges, adhesive bonding bridges, implant

constructions, supra constructions, long-term temporaries, conic

crowns, telescopic crowns, attachment exterior parts, as well as indi-
vidualization of prefabricated acrylic teeth, repairs, cosmetic correc-
tions and characterization of existing restorations)

— Note: The incisal and effect masses must not be applied directly
to a framework, a bonder surface or an opaque surface. In a first
step, a layer of dentin material is therefore applied to the framework
after the bonding agent and/or opaquer has been applied. This
serves as an elastic or flexible intermediate layer and absorbs forces
and stresses. After layering the incisal materials or effect materials,
the final polymerization is carried out, see polymerization table.

— After applying the according bonder and opaquer, remove the
desired dentin material, paste or flow from the syringe, apply to
the area to be veneered and shape into the desired form using a
brush or spatula.

— The maximum layer thickness is 2 mm. If the area to be completed
exceeds this thickness, intermediate polymerization must be carried
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out after 2 mm (see table) and the desired dentin shape must be
completed in a second step.

— Complete shaping with help of the desired incisal materials or the
effect materials. Due to their transparency and coloring, the effect
materials are also ideal for individualizing and characterizing the
veneers.

Production of fixed inlays, onlays, indirect veneers or fully
veneered individual tooth restorations without framework
support:

— Note: The incisal and effect masses must not be applied directly
to a framework, a bonder surface or an opaque surface. In a first
step, a layer of dentin material is therefore applied to the framework
after the bonding agent and/or opaquer has been applied. This
serves as an elastic or flexible intermediate layer and absorbs forces
and stresses. After layering the incisal materials or effect materials,
the final polymerization is carried out, see polymerization table.

Curing / Polymerization

— Carry out the final polymerization of a restoration in a suitable light
polymerization unit (see polymerization table).

— Depending on the light conditions, the working range of the
masses is 1-3 min.

— A suitable light polymerization device with an emission spectrum
in the range of at least 310-500 nm must be used. The required
physical properties can only be achieved with perfect lamps. It is
therefore necessary to regularly check the light intensity according
to the manufacturer's specifications.

Note

The exposure time for intermediate polymerization is approx. 60 -
90 seconds per layer for all colors using a commercially available poly-
merization device. The final color and finishing is only achieved when
the final polymerization/ color finishing (color combination table) is
carried out after the last layer.

Surface finishing

— After final polymerization, the material may have an increased
“yellow value” due to the catalyst. In order to achieve the final
color and fix it, a final coating is required depending on the poly-
merization device used (see table).

Polymerization table

(Polymerization times for the overpressing technique, see application)
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— We recommend covering the entire veneering surface with a cover-
ing gel before final polymerization. This prevents the formation of
a new dispersion layer, guarantees complete polymerization and
facilitates finishing.

Application of the composite in the overpress/

flask technique (veneering of crowns, bridges, adhesive /
bonding bridges, implant-supported restorations and
superstructures, telescopic and conical crowns)

The overpress technique facilitates the time-saving and effective
veneering of crowns and bridges as well as the esthetic parts of
partial dentures and implant-supported dentures with light-curing
composite.

Preparation

— After the framework has been created and prepared, the final wax
tooth mold is applied to the restoration.

— The flask is used according to the manufacturer's instructions. After
boiling out the wax, you should have three molds: A silicone key to
control the desired final shape, a clear silicone key in the overpress
flask, and a base with exhaust grooves (to catch any excess) for
final placement of your design in the flask.

—Sandblasting as well as the application of bonding agent and
opaque are carried out in accordance with the manufacturer's
instructions.

Layering and polymerization of the materials in the over-

press technique

— Apply the crown and bridge paste dentin in the desired shade. Close
the flask halfway and place it in a warm place (e. g. evaporator), with
a dark cover.

— Close and screw-fix the flask after approx. 10-15 min. and poly-
merize the material in a suitable light curing device, i. e. a device with
a sufficiently large interior to accommodate the overpress flask.

— Polymerization time: 5 min.

— Remove the flask from the light curing device. After opening, remove
any excess and lift the work from the silicone base. Place the restoration
back into the light-curing unit to polymerize the basal surfaces and
undercuts.

— Polymerization time: 2 min.

— Grind down the area which is to be completed with incisal material
subsequently (see surface finishing).

— After finishing, it is necessary to apply a bonder with subsequent
polymerization to restore the dispersion layer (please follow the
manufacturer's separate instructions).

— If characterization of the work is desired, stains can now be applied
and polymerized according to the manufacturer's instructions.

— Note: The surface must not be touched or ground after poly-
merization. Contamination with oil, dust or dirt must be avoided.
The dentin core should be coated directly, otherwise the perfect
adaptation of the incisal materials cannot be guaranteed.

— Now apply dialog Vario Occlusal and/or one of the effect masses.
Close the flask halfway and place it in a warm place (e. g. evaporator),
with a dark cover. Close and screw-fix the flask after approx. 10 -
15 min. and polymerize the material in a suitable light curing device,
i.e. a device with a sufficiently large interior to accommodate the
overpress flask.

— Polymerization time: 5 min.

— Remove the flask from the light curing device, open it, remove any
excess material and grind the surfaces until the desired shape has
been created (see Finishing the material).

— Then polish as described in the section Polishing.

Finishing the material

— Suitable instruments for polishing are silicon polishers (wheel, lentil,
roll) as well as hard-metal grinders or diamond grinding tools.

— Note: As with all composites, a fine sanding dust is formed when
dialog Vario and dialog Vario Flow are sanded. We recommend work-
ing over an extraction system and wearing protective gloves.

Polishing

— The material is polished with e.g. goat-hair brushes and soft linon
buffs mounted on a handpiece, using a polishing paste (e. g. dialog
Vario polish). Careful surface treatment and polishing is a prerequi-
site for an optimum result and largely prevents the formation of
deposits (nicotine, caffeine, etc.) and the associated color impair-
ment.

— Note: For this working step, we also recommend working over an
extraction system and wearing protective gloves.

— After polishing, the construction can be cleaned with water and
dried with oil-free compressed air.

Modifications and Repairs

— The composite to be modified is roughened up to 2 mm above the
correction or repair margin, coated with bonding fluid and polymer-
ized in the light-curing unit to create a new dispersion layer. Please
observe the separate manufacturer's instructions.

—The desired composite material is then applied and finished as
described above.

Characterization

The effect materials and suitable dental stains, for example, can be
used for characterization. The shades white (increases the opacity and
shade in the area of the papilla or near the bone), red (increases the
intensity of the pink composite and imitates veins) and blue (enhances
the color effect in the shapes and imitates smaller veins) are particu-
larly suitable.

Processing range of the masses
Depending on the light conditions 1-3 min.
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Polymerization

— The polymerization depth is 2 mm. For optimum physical properties,
a layer thickness of 2 mm should therefore not be exceeded.

— Use a light curing device with an emission spectrum in the range of
310-200 nm. The required physical properties can only be achieved
with perfect lamps. For this reason, the light intensity must be
checked regularly in accordance with the manufacturer's specifi-
cations.

Storage

Store the material at 10- 25 °C to maintain storage stability. Close the
syringe tightly immediately after use and protect from direct exposure
to light. Turn the spindle back one turn to prevent unwanted leakage
of the material.

Shelf-Life
The maximum shelf-life is printed on the label of each packaging.
Do not use after the expiration date.

Side-effects

With proper use of this medical device, unwanted side-effects are
extremely rare. Reactions of the immune system (e. g. allergies) or
local discomfort, however, cannot be ruled out completely. All serious
incidents occurring in connection with the use of the product must be
reported to the manufacturer indicated below and to the respective
competent authority.

Note on disposal
Residual quantities and packaging material must be disposed of in
accordance with local and/or legal regulations.

Mode d'emploi

Ce mode d'emploi concerne les masses dentinaires, les masses incisales
et les masses d'effet des produits dialog Vario et dialog Vario Flow.

Objectif

Les résines de recouvrement sont des composites photopolymérisables
de différentes consistances destinés a recouvrir (recouvrement) divers
matériaux d'armature pour la conception de restaurations dentaires
telles que les couronnes et les bridges.

Description du produit

dialog Vario et dialog Vario Flow sont utilisés pour le recouvrement de
différents matériaux d'armature. lls permettent d'obtenir une restau-
ration esthétique en forme de dent.

Les différentes consistances permettent aux utilisateurs d'employer
différentes techniques de modelage pour la conception. En outre, une
large gamme de teintes permet une imitation parfaite de la forme et
de la couleur.

Utilisateurs
A l'usage des techniciens dentaires dans un laboratoire dentaire.

Composition

dialog Vario

— Poudre de verre, polymere d'éclatement, diméthacrylate d'uréthane,
diméthacrylate de tétraméthyléne, Bis-GMA, dioxyde de silicium,
pigments, initiateurs

— teneur en charge: 67% (en poids) de charge anorganique (0,005 -
3,0 ym)

dialog Vario Occlusal

— Poudre de verre, diméthacrylate d'uréthane, dioxyde de silicium, Bis-
GMA, diméthacrylate de tétraméthyléne, pigments, initiateurs

— teneur en charge: 75% (en poids) de charge anorganique (0,005 -
3,0 ym)

dialogue Vario Flow

— Poudre de verre, diméthacrylate d'uréthane, diméthacrylate de
tétraméthylene, dioxyde de silicium, pigments, initiateurs

— teneur en charge: 56% (en poids) de charge anorganique (0,005 -
3,0 ym)

Indications

Restaurations fixes

Avec support d'armature

—Recouvrement de couronnes, de bridges, de bridges collés, de
constructions d'implants, de constructions supra ainsi que de pro-
théses temporaires a long terme.



Sans support d'armature

— Production d'inlays, d'onlays, de facettes indirectes et de facettes
complétes sans armature pour des restaurations dentaires indivi-
duelles

Restaurations amovibles

Avec support d'armature

— Recouvrement des couronnes coniques et télescopiques ainsi que
des parties extérieures de |'attachement

— Individualisation des dents préfabriquées en acrylique

— Réparations, corrections cosmétiques et caractérisation des restau-
rations existantes

Contre-indications
Ne pas utiliser en cas d'allergie connue a I'un des composants.

Interaction avec d'autres agents

— Les substances phénoliques (par exemple I'eugénol) inhibent la
polymérisation. Ne pas utiliser de matériaux contenant de telles
substances.

— Les réactions croisées ou les interactions généralement connues du
dispositif médical avec d'autres matériaux présents dans la bouche
doivent étre prises en compte par le dentiste lors de I'utilisation du
produit.

Conception et préparation d'armature

— Les armatures sont modelées, coulées ou fraisées par CAD/CAM et
finies comme d'habitude, conformément aux directives applicables
en matiére de technologie dentaire.

— Les métaux et alliages dentaires conventionnels, le PMMA, le PEEK
et le dioxyde de zirconium peuvent étre utilisés comme matériaux
d'armature. Tous les matériaux doivent étre traités et préparés pour
un traitement ultérieur conformément aux instructions du fabricant.

— Les armatures doivent étre conditionnées avant I'utilisation des com-
posites. Selon le matériau d'armature utilisé, ce conditionnement de
|'armature est effectué avec un agent de liaison approprié, confor-
mément aux instructions du fabricant.

— Les surfaces d'armature peuvent également étre recouvertes d'une
péte opaque. Veuillez vous référer aux instructions du fabricant.

Avant la polymérisation finale, toute la surface de recouvrement peut
étre recouverte de gel expers. Cela évite la formation d'une nouvelle
couche de dispersion et facilite la finition.

Recouvrement de restaurations fixes ou amovibles avec
support d'armature

(c.-a-d. facettes de couronnes, de bridges, de bridges collés, de
constructions d'implants, de constructions supra, de provisoires a long
terme, de couronnes coniques, de couronnes télescopiques, de parties
extérieures de fixation, ainsi que I'individualisation de dents acryliques
préfabriquées, les réparations, les corrections esthétiques et la carac-
térisation de restaurations existantes)

—Remarque: Les masses incisales et les masses d'effet ne doivent
pas étre appliquées directement sur une armature, une surface de
collage ou une surface opaque. Dans un premier temps, une couche
de dentine est donc appliquée sur I'armature aprés |'application de
I'agent de liaison et/ou de I'opaquer. Elle sert de couche intermé-
diaire élastique ou flexible et absorbe les forces et les contraintes.
Apreés la stratification des matériaux incisifs ou des matériaux d'effet,
on procede a la polymérisation finale, voir le tableau de polymérisation.

— Apres |'application du liant et de I'opaquer, retirer de la seringue
le matériau dentinaire, la pate ou le flux désiré, I'appliquer sur
la zone a plaquer et lui donner la forme souhaitée a I'aide d'un
pinceau ou d'une spatule.

— L'épaisseur maximale de la couche est de 2 mm. Si la zone a com-
pléter dépasse cette épaisseur, une polymérisation intermédiaire
doit étre effectuée aprés 2 mm (voir tableau) et la forme de dentine
souhaitée doit étre complétée dans une seconde étape.

— Mise en forme compléte a |'aide des matériaux incisifs souhaités
ou des matériaux d'effet. En raison de leur transparence et de leur
coloration, les matériaux a effet sont également idéaux pour indivi-
dualiser et caractériser les facettes.

Production d'inlays fixes, d'onlays, de facettes indirectes

ou de restaurations dentaires individuelles entiérement
plaquées sans support d'armature:

Remarque: Les masses incisales et les masses d'effet ne doivent pas
étre appliquées directement sur une armature, une surface de
collage ou une surface opaque. Dans un premier temps, une couche
de dentine est donc appliquée sur I'armature apres |'application de
I'agent de liaison et/ou de I'opaquer. Elle sert de couche intermédiaire
élastique ou flexible et absorbe les forces et les contraintes. Aprés
la stratification des matériaux incisifs ou des matériaux d'effet, on
procéde a la polymérisation finale, voir le tableau de polymérisation.

Durcissement/Polymérisation

— Effectuer la polymérisation finale d'une restauration dans une unité de
polymérisation légére appropriée (voir le tableau de polymérisation).

— Selon les conditions d'éclairage, la plage de travail des masses est
de 1 a3 minutes.

— Il convient d'utiliser un dispositif de polymérisation par la lumiére
approprié dont le spectre d'émission se situe au moins entre 310 et
500 nm. Les propriétés physiques requises ne peuvent étre obtenues
qu'avec des lampes parfaites. Il est donc nécessaire de vérifier régu-
lierement I'intensité lumineuse conformément aux spécifications du
fabricant.

Remarque

Le temps d'exposition pour la polymérisation intermédiaire est
d'environ 60 a 90 secondes par couche pour toutes les couleurs en
utilisant un appareil de polymérisation disponible dans le commerce.
La couleur et la finition finales ne sont obtenues que lorsque la poly-
mérisation finale/la finition des couleurs (tableau de combinaison des
couleurs) est effectuée apreés la derniére couche.
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Finition de surface

accrue en raison du catalyseur. Pour obtenir la couleur finale
et la fixer, un revétement final est nécessaire en fonction du dispo-

sitif de polymérisation utilisé (voir tableau).

"

— Apres la polymérisation finale, le matériau peut avoir une ,valeur
jaune



— Nous recommandons de recouvrir toute la surface de placage d'un
gel de couverture avant la polymérisation finale. Cela évite la formation
d'une nouvelle couche de dispersion, garantit une polymérisation
complete et facilite la finition.

Application du composite dans la technique de surpressée /
en flacon (recouvrement de couronnes, de bridges, de
bridges collés, de restaurations implanto-portées et de
superstructures, de couronnes télescopiques et coniques)

La technique de surpressée permet de gagner du temps et de réaliser
efficacement des facettes de couronnes et de bridges ainsi que des
parties esthétiques de prothéses partielles et de prothéses implanto-
portées avec un composite photopolymérisable.

Préparation

— Apreés la création et la préparation de |'armature, le moule définitif
de la dent en cire est appliqué a la restauration.

— Le flacon est utilisé conformément aux instructions du fabricant.
Apres avoir fait bouillir la cire, vous devriez avoir trois moules: Une
clé en silicone pour controler la forme finale souhaitée, une clé en
silicone transparent dans le flacon de surpression et une base avec
des rainures d'échappement (pour récupérer I'excédent) pour la mise
en place finale de votre motif dans le flacon.

— Le sablage ainsi que I'application de I'agent de liaison et de |'opaque
sont effectués conformément aux instructions du fabricant.

Stratification et polymérisation des matériaux dans

la technique de surpression

— Appliquer la péte dentine pour couronnes et bridges dans la teinte
souhaitée. Fermer le flacon a moitié et le placer dans un endroit
chaud (par exemple, un évaporateur), avec un couvercle sombre.

— Fermer et visser le flacon aprés environ 10 a 15 minutes et poly-
mériser le matériau dans un appareil de photopolymérisation appro-
prié, c'est-a-dire un appareil dont I'intérieur est suffisamment grand
pour accueillir le flacon de surpression.

— Temps de polymérisation: 5 min.

— Retirer le flacon du dispositif de photopolymérisation. Aprés ouver-
ture, éliminer tout exces et soulever le travail de la base en silicone.
Replacer la restauration dans I'appareil de photopolymérisation pour
polymériser les surfaces basales et les contre-dépouilles.

— Temps de polymérisation: 2 min.

— Meuler la zone qui sera complétée ultérieurement par un matériau
incisif (voir finition de la surface).

— Apreés la finition, il est nécessaire d'appliquer un liant avec poly-
mérisation ultérieure pour restaurer la couche de dispersion (veuillez
suivre les instructions séparées du fabricant).

—Si I'on souhaite caractériser |'?uvre, on peut maintenant appliquer
des teintures et les polymériser selon les instructions du fabricant.
— Remarque: La surface ne doit pas étre touchée ou meulée apres

la polymérisation. La contamination par I'huile, la poussiére ou la

saleté doit étre évitée. Le noyau de dentine doit étre recouvert direc-
tement, sinon |'adaptation parfaite des matériaux incisifs ne peut
étre garantie.

— Appliquez maintenant dialog Vario Occlusal et/ou I'une des masses
d'effet. Fermer le ballon a moitié et le placer dans un endroit chaud
(par exemple un évaporateur), avec un couvercle sombre. Fermer et
visser le ballon aprés environ 10 a 15 minutes et polymériser le
matériau dans un appareil de photopolymérisation approprié,
c'est-a-dire un appareil dont I'intérieur est suffisamment grand pour
accueillir le ballon de surpression.

— Temps de polymérisation: 5 min.

— Retirer le flacon du dispositif de photopolymérisation, I'ouvrir,
enlever I'excédent de matériau et poncer les surfaces jusqu'a
obtenir la forme souhaitée (voir Finition du matériau).

— Ensuite, polir comme décrit dans la section Polissage.

Finition du matériel

— Les instruments appropriés pour le polissage sont les polissoirs en
silicone (roue, lentille, rouleau) ainsi que les meules en métal dur ou
les outils de meulage diamantés.

— Remarque: Comme pour tous les matériaux composites, une fine
poussiére de poncage se forme lors du poncage du dialog Vario et
du dialog Vario Flow. Nous recommandons de travailler avec un
systéme d'aspiration et de porter des gants de protection.

Polissage

— Le matériau est poli a I'aide de brosses en poils de chévre et de
tampons doux en linon montés sur une piéce a main, en utilisant
une pate a polir (par exemple dialog Vario polish). Un traitement de
surface et un polissage soigneux sont indispensables pour obtenir
un résultat optimal et empéchent dans une large mesure la formation
de dépots (nicotine, caféine, etc.) et I'altération de la couleur qui en
découle.

— Remarque: Pour cette étape de travail, nous recommandons
également de travailler avec un systeme d'extraction et de porter
des gants de protection.

— Aprés le polissage, la construction peut étre nettoyée a I'eau et
séchée a I'air comprimé exempt d'huile.

Modifications et réparations

— Le composite a modifier est rendu rugueux jusqu‘a 2 mm au-dessus
de la marge de correction ou de réparation, enduit d'un liquide de
liaison et polymérisé dans I'unité de photopolymérisation pour créer
une nouvelle couche de dispersion. Veuillez respecter les instructions
du fabricant.

— Le matériau composite souhaité est ensuite appliqué et fini comme
décrit ci-dessus.

Caractérisation

Les matériaux a effet et les colorants dentaires appropriés, par exemple,
peuvent étre utilisés pour la caractérisation. Les teintes blanche (aug-
mente ['opacité et la teinte dans la zone de la papille ou prés de I'os),
rouge (augmente l'intensité du composite rose et imite les veines) et
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bleue (augmente I'effet de couleur dans les formes et imite les veines
plus petites) sont particulierement appropriées.

Gamme de traitement des masses
Selon les conditions d'éclairage, 1-3 min.

Polymérisation

— La profondeur de polymérisation est de 2 mm. Pour obtenir des pro-
priétés physiques optimales, il convient donc de ne pas dépasser une
épaisseur de couche de 2 mm.

— Utiliser un appareil de photopolymérisation dont le spectre d'émission
se situe entre 310 et 200 nm. Les propriétés physiques requises ne
peuvent étre obtenues qu'avec des lampes parfaites. C'est pourquoi
I'intensité lumineuse doit étre vérifiée régulierement conformément
aux spécifications du fabricant.

Stockage

Conserver le produit a une température comprise entre 10 et 25°C
afin d'en préserver la stabilité. Fermer hermétiquement la seringue
immédiatement apres utilisation et la protéger de I'exposition directe
a la lumiére. Tourner la broche d'un tour pour éviter toute fuite indé-
sirable du produit.

Durée de conservation
La durée de conservation maximale est imprimée sur I'étiquette de
chaque emballage. Ne pas utiliser apres la date de péremption.

Effets secondaires

En cas d'utilisation correcte de ce dispositif médical, les effets secon-
daires indésirables sont extrémement rares. Des réactions du systéme
immunitaire (par exemple des allergies) ou une géne locale ne peu-
vent toutefois pas étre totalement exclues. Tout incident grave lié a
I'utilisation du produit doit étre signalé au fabricant indiqué ci-dessous
et a l'autorité compétente respective.

Remarque sur I'élimination
Les quantités résiduelles et les matériaux d'emballage doivent étre
éliminés conformément aux réglementations locales et/ou légales.



Istruzioni per I'uso

Le presenti istruzioni per I'uso riguardano le masse dentinali, le masse
incisali e le masse d'effetto dei prodotti dialog Vario e dialog Vario
Flow.

Scopo

Le resine da rivestimento sono compositi fotopolimerizzabili di diversa
consistenza per il rivestimento (veneering) di vari materiali da struttura
per la realizzazione di restauri dentali come, ad esempio, corone e ponti.

Descrizione del prodotto

dialog Vario e dialog Vario Flow sono utilizzati per il rivestimento di
diversi materiali per strutture. In questo modo si ottiene un aspetto
estetico e dentale del restauro.

Le diverse consistenze consentono agli utenti di utilizzare diverse
tecniche di modellazione per il design. Inoltre, un‘ampia gamma di
tonalita facilita una perfetta imitazione di forma e colore.

Utenti
Per I'uso da parte degli odontotecnici in un laboratorio odontotecnico.

Composizione

dialog Vario

— Polvere di vetro, polimero di schegge, dimetacrilato di uretano,
dimetacrilato di tetrametilene, Bis-GMA, biossido di silicio, pigmenti,
iniziatori

— contenuto di riempitivo: 67% (in peso) carica anorganica (0,005 -
3,0 ym)

dialog Vario Occlusal

— Polvere di vetro, dimetacrilato di uretano, biossido di silicio,
Bis-GMA, tetrametilene dimetacrilato, pigmenti, iniziatori

— contenuto di riempitivo: 75% (in peso) carica anorganica (0,005 -
3,0 um)

dialog Vario Flow

— Polvere di vetro, dimetacrilato di uretano, dimetacrilato di tetrame-
tilene, diossido di silicio, pigmenti, iniziatori

— contenuto di riempitivo: 56% (in peso) carica anorganica (0,005 -
3,0 um)

Indicazioni

Restauri fissi

Con supporto di struttura

— Faccette, corone, ponti, ponti adesivi, costruzioni implantari, sovra-
costruzioni e provvisori a lungo termine.

Senza il supporto della struttura

— Produzione di intarsi, onlay, faccette indirette e faccette piene
senza struttura di restauri di denti singoli

Restauri rimovibili

Con supporto per struttura

— Rivestimento di corone coniche e telescopiche e di parti esterne di
fissaggio

— Individualizzazione di denti prefabbricati in acrilico

— Riparazioni, correzioni estetiche e caratterizzazione di restauri
esistenti

Controindicazioni
Non utilizzare in caso di allergia nota a uno dei componenti.

Interazione con altri agenti

— Le sostanze fenoliche (ad esempio I'eugenolo) inibiscono la polime-
rizzazione. Non utilizzare materiali che contengono tali sostanze.

— Le reazioni incrociate o le interazioni generalmente note del dispo-
sitivo medico con altri materiali gia presenti nel cavo orale devono
essere tenute in considerazione dal dentista quando utilizza il pro-
dotto.

Progettazione e preparazione del quadro di riferimento

— Le strutture vengono modellate, fuse o fresate con CAD/CAM e
rifinite come di consueto secondo le linee guida odontotecniche
applicabili.

— Come materiali per strutture si possono utilizzare i metalli dentali
convenzionali e le leghe dentali, il PMMA, il PEEK e il biossido di
zirconio. Tutti i materiali devono essere lavorati e preparati per
I'ulteriore lavorazione secondo le istruzioni del produttore.

— Le strutture devono essere condizionate prima di utilizzare i compositi.
A seconda del materiale della struttura utilizzato, il condizionamento
della struttura viene eseguito con un agente legante adatto, secondo
le istruzioni del rispettivo produttore.

— Le superfici della struttura possono anche essere coperte con una
pasta opaca. Consultare le istruzioni del produttore.

Prima della polimerizzazione finale, I'intera superficie di rivestimento
puo essere ricoperta di gel expers. In questo modo si evita la forma-
zione di un nuovo strato di dispersione e si facilita la finitura.

Rivestimento di restauri fissi o rimovibili con supporto della

struttura

(cioé rivestimento estetico di corone, ponti, ponti adesivi, costruzioni

implantari, sovracostruzioni, provvisori a lungo termine, corone coni-

che, corone telescopiche, parti esterne di attacco, nonché individualiz-
zazione di denti prefabbricati in acrilico, riparazioni, correzioni esteti-
che e caratterizzazione di restauri esistenti)

— Nota: le masse incisali e d'effetto non devono essere applicate
direttamente su una struttura, su una superficie di bonder o su
una superficie opaca. In una prima fase, dopo I'applicazione del bon-
ding e/o dell'opaco, viene quindi applicato uno strato di materiale
dentinale sulla struttura. Questo serve come strato intermedio
elastico o flessibile e assorbe le forze e le sollecitazioni. Dopo la
stratificazione delle masse incisali o delle masse d'effetto, si procede
alla polimerizzazione finale, vedi tabella di polimerizzazione.
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— Dopo aver applicato il legante e I'opaco, prelevare dalla siringa il
materiale dentinale, la pasta o il flusso desiderato, applicarlo
sull'area da rivestire e modellarlo nella forma desiderata con un
pennello o una spatola.

— Lo spessore massimo dello strato & di 2 mm. Se I'area da completare
supera questo spessore, la polimerizzazione intermedia deve essere
effettuata dopo 2 mm (vedere tabella) e la forma della dentina
desiderata deve essere completata in una seconda fase.

— Modellamento completo con l'aiuto delle masse incisali desiderate
o delle masse ad effetto. Grazie alla loro trasparenza e colorazione,
i materiali d'effetto sono ideali anche per individuare e caratterizzare
le faccette.

Produzione di intarsi fissi, onlay, faccette indirette o
restauri individuali completamente rivestiti senza supporto
di struttura:

— Nota: le masse incisali e d'effetto non devono essere applicate
direttamente su una struttura, su una superficie di bonder o su una
superficie opaca. In una prima fase, dopo I'applicazione del bonding
e/o dell'opaco, viene quindi applicato uno strato di materiale denti-
nale sulla struttura. Questo serve come strato intermedio elastico o
flessibile e assorbe le forze e le sollecitazioni. Dopo la stratificazione
delle masse incisali o delle masse d'effetto, si procede alla polime-
rizzazione finale, vedi tabella di polimerizzazione.

Polimerizzazione

— Eseguire la polimerizzazione finale di un restauro in un'unita di
polimerizzazione leggera adeguata (vedere la tabella di polimeriz-
zazione).

— A seconda delle condizioni di luce, I'intervallo di lavoro delle masse
e di 1-3 minuti.

—E necessario utilizzare un dispositivo di polimerizzazione luminoso
adeguato con uno spettro di emissione nell'intervallo di almeno
310-500 nm. Le proprieta fisiche richieste possono essere ottenute
solo con lampade perfette. £ quindi necessario controllare regolar-
mente I'intensita della luce secondo le specifiche del produttore.

Nota

Il tempo di esposizione per la polimerizzazione intermedia ¢ di circa
60-90 secondi per strato per tutti i colori utilizzando un dispositivo di
polimerizzazione disponibile in commercio. I colore e la finitura finali
si ottengono solo se la polimerizzazione finale/la finitura del colore
(tabella di combinazione dei colori) viene eseguita dopo |'ultimo strato.

Finitura della superficie

— Dopo la polimerizzazione finale, il materiale puo presentare un
,valore giallo” maggiore a causa del catalizzatore. Per ottenere il
colore finale e fissarlo, & necessario un rivestimento finale a seconda
del dispositivo di polimerizzazione utilizzato (vedere tabella).

Tabella di polimerizzazione

(Tempi di polimerizzazione per la tecnica di sovrapressatura, vedere applicazione)

dialog Vario Occlusal

Finitura della

superficie

nessuno

7 min.

180 sec.

10 min.

9 min.

7 min.

Polimerizzazione

finale

3 min.

9 min.

180 sec.

10 min.

9 min.

9 min.

Polimerizzazione

intermedia
30 sec.

90 sec.

90 sec.

1 min.

0,5 min.

90 sec.

dialog Vario / dialog Vario Flow

Finitura della

superficie

nessuno

7 min.
180 sec.

5 min.

9 min.

7 min.

Polimerizzazione

finale

3 min.

9 min.

180 sec.

5 min.

9 min.

9 min.

Polimerizzazione

intermedia

30 sec.

90 sec.

90 sec.

1 min.

0,5 min.

90 sec.

Pasta opaca

1 min.

3 min.

90 sec.

2 min.

1 min.

1 min.

Unita di poli-
merizzazione

Spektra LED

Spektra 2000

HiLite

Spektramat

Labolight LV-II /11l

Solidilite EX




— Si consiglia di coprire I'intera superficie di rivestimento con un gel
di copertura prima della polimerizzazione finale. In questo modo si
evita la formazione di un nuovo strato di dispersione, si garantisce
una polimerizzazione completa e si facilita la finitura.

Applicazione del composito nella tecnica overpress/flask
(rivestimento di corone, ponti, ponti adesivi/bonding,
restauri supportati da impianti e sovrastrutture, corone
telescopiche e coniche)

La tecnica overpress consente di rivestire in modo efficace e rapido
corone e ponti, nonché parti estetiche di protesi parziali e protesi su
impianti, con composito fotopolimerizzabile.

Preparazione

— Dopo la creazione e la preparazione della struttura, si applica il calco
finale del dente in cera al restauro.

— Il pallone viene utilizzato secondo le istruzioni del produttore. Dopo
aver fatto bollire la cera, si dovrebbero ottenere tre stampi: Una chiave
in silicone per cuvetta sovrapressione e una base con scanalature di
scarico (per catturare eventuali eccessi) per il posizionamento finale
del disegno nella cuvetta.

— La sabbiatura e I'applicazione del collante e dell'opaco vengono
eseguite secondo le istruzioni del produttore.

Stratificazione e polimerizzazione dei materiali nella tecnica

di sovrapressatura

— Applicare la pasta dentina per corone e ponti nella tonalita desi-
derata. Chiudere la fiasca a meta e posizionarla in un luogo caldo
(ad es. un evaporatore), con un coperchio scuro.

— Chiudere e avvitare la cuvetta dopo circa 10- 15 minuti e polimeriz-
zare il materiale in un dispositivo di fotopolimerizzazione adeguato,
ossia un dispositivo con un interno sufficientemente ampio da con-
tenere la cuvetta in sovrapressione.

— Tempo di polimerizzazione: 5 min.

— Rimuovere la cuvetta dal dispositivo di polimerizzazione. Dopo
I'apertura, rimuovere |'eccesso e sollevare il lavoro dalla base di
silicone. Riporre il restauro nell'unita di fotopolimerizzazione per
polimerizzare le superfici basali e i sottosquadri.

— Tempo di polimerizzazione: 2 min.

— Levigare |'area che verra successivamente completata con materiale
incisale (vedi finitura della superficie).

— Dopo la finitura, & necessario applicare un legante con successiva
polimerizzazione per ripristinare lo strato di dispersione (seguire le
istruzioni separate del produttore).

— Se si desidera una caratterizzazione del lavoro, & possibile applicare
i coloranti e polimerizzarli secondo le istruzioni del produttore.

— Nota: la superficie non deve essere toccata o smerigliata dopo la
polimerizzazione. E necessario evitare la contaminazione con olio,
polvere o sporco. Il nucleo dentinale deve essere rivestito diretta-
mente, altrimenti non & possibile garantire il perfetto adattamento
delle masse incisali.

— Applicare ora il dialog Vario Occlusal e/0 una delle masse ad effetto.
Chiudere la cuvetta a meta e metterla in un luogo caldo (ad es. un
evaporatore), con un coperchio scuro. Chiudere e awvitare la cuvetta
dopo circa 10- 15 minuti e polimerizzare il materiale in un disposi-
tivo di fotopolimerizzazione adeguato, ossia un dispositivo con un
interno sufficientemente ampio da contenere la cuvetta.

— Tempo di polimerizzazione: 5 min.

— Rimuovere la cuvetta dal dispositivo di fotopolimerizzazione, aprirla,
rimuovere il materiale in eccesso e levigare le superfici fino a otte-
nere la forma desiderata (vedere Finitura del materiale).

— Quindi lucidare come descritto nella sezione Lucidatura.

Finitura del materiale

— Gli strumenti adatti per la lucidatura sono le lucidatrici al silicone
(ruota, lenticchia, rullo) e le smerigliatrici per metalli duri o gli uten-
sili diamantati.

— Nota: come per tutti i compositi, durante la levigatura di dialog
Vario e dialog Vario Flow si forma una polvere di levigatura fine. Si
consiglia di lavorare con un sistema di aspirazione e di indossare
guanti protettivi.

Lucidatura

— Il materiale viene lucidato con spazzole di pelo di capra e morbidi
tamponi di lino montati su un manipolo, utilizzando una pasta luci-
dante (ad esempio, dialog Vario polish). Un trattamento e una luci-
datura accurati della superficie sono il presupposto per un risultato
ottimale e prevengono in larga misura la formazione di depositi
(nicotina, caffeina, ecc.) e la conseguente alterazione del colore.

— Nota: per questa fase di lavoro, si consiglia di lavorare con un
sistema di aspirazione e di indossare guanti protettivi.

— Dopo la lucidatura, la struttura puo essere pulita con acqua e asciu-
gata con aria compressa priva di olio.

Modifiche e riparazioni

— Il composito da modificare viene irruvidito fino a 2 mm al di sopra
del margine di correzione o riparazione, rivestito con il liquido di
adesione e polimerizzato nell'unita di fotopolimerizzazione per creare
un nuovo strato di dispersione. Osservare le istruzioni separate del
produttore.

— Il materiale composito desiderato viene quindi applicato e rifinito
come descritto sopra.

Caratterizzazione

Per la caratterizzazione si possono utilizzare, ad esempio, i materiali
ad effetto e i coloranti dentali adatti. Sono particolarmente adatti i
colori bianco (aumenta I'opacita e la tonalita nella zona della papilla
0 vicino all'osso), rosso (aumenta I'intensita del composito rosa e imita
le vene) e blu (aumenta I'effetto cromatico nelle forme e imita le
vene pill piccole).

Campo di elaborazione delle masse
A seconda delle condizioni di luce, 1-3 minuti.
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Polimerizzazione

— La profondita di polimerizzazione € di 2 mm. Per ottenere proprieta
fisiche ottimali, non si deve quindi superare uno spessore dello strato
di 2 mm.

— Utilizzare un dispositivo di polimerizzazione con uno spettro di emis-
sione nell'intervallo 310-200 nm. Le proprieta fisiche richieste
possono essere ottenute solo con lampade perfette. Per questo
motivo, I'intensita della luce deve essere controllata regolarmente
in base alle specifiche del produttore.

Conservazione

Conservare il materiale a 10-25 °C per mantenere la stabilita di con-
servazione. Chiudere bene la siringa subito dopo I'uso e proteggerla
dall'esposizione diretta alla luce. Ruotare il mandrino di un giro per
evitare perdite indesiderate di materiale.

Durata di conservazione
La durata massima di conservazione ¢ riportata sull'etichetta di ogni
confezione. Non utilizzare dopo la data di scadenza.

Effetti collaterali

Con un uso corretto di questo dispositivo medico, gli effetti collaterali
indesiderati sono estremamente rari. Tuttavia, non si possono escludere
completamente reazioni del sistema immunitario (ad es. allergie) o
disturbi locali. Tutti gli incidenti gravi che si verificano in relazione
all'uso del prodotto devono essere segnalati al produttore indicato
di sequito e alle rispettive autorita competenti.

Nota sullo smaltimento
Le quantita residue e il materiale di imballaggio devono essere smaltiti
in conformita alle norme locali e/o legali.



Instrucciones de uso

Estas instrucciones de uso comprenden las masas dentinarias, masas
incisales y masas de efecto de los productos dialog Vario y dialog
Vario Flow.

Finalidad

Las resinas de recubrimiento son composites fotopolimerizables de
diferentes consistencias para recubrir (carillas) diversos materiales
de estructura para el disefio de restauraciones dentales como, por
ejemplo, coronas y puentes.

Descripcion del producto

dialog Vario y dialog Vario Flow se utilizan para el recubrimiento de
diferentes materiales de estructura. De este modo se consigue un
aspecto estético de la restauracion con forma de diente.

Las diferentes consistencias permiten a los usuarios utilizar distintas
técnicas de modelado para el disefio. Ademas, una amplia gama de
tonos facilita una imitacion perfecta de la forma y el color.

Usuarios
Para uso de protésicos dentales en un laboratorio dental.

Composicion

dialog Vario

— Polvo de vidrio, polimero de astilla, dimetacrilato de uretano, dime-
tacrilato de tetrametileno, Bis-GMA, didxido de silicio, pigmentos,
iniciadores

— contenido de relleno: 67% (en peso) de relleno anorganico (0,005 -
3,0 ym)

dialog Vario Occlusal

— Polvo de vidrio, dimetacrilato de uretano, didxido de silicio, Bis-GMA,
dimetacrilato de tetrametileno, pigmentos, iniciadores

— contenido de relleno: 75% (en peso) de relleno anorganico (0,005 -
3,0 ym)

dialog Vario Flow

— Polvo de vidrio, dimetacrilato de uretano, dimetacrilato de tetra-
metileno, diéxido de silicio, pigmentos, iniciadores

— contenido de relleno: 56% (en peso) de relleno anorganico (0,005 -
3,0 ym)

Indicaciones

Restauraciones fijas

Con soporte de estructura

— Coronas, puentes, puentes adhesivos, construcciones sobre implantes,
supraconstrucciones y provisionales de larga duracion.

Sin apoyo del marco

— Fabricacién de inlays, onlays, carillas indirectas y carillas completas
sin armazon de restauraciones de dientes individuales.

Restauraciones removibles

Con soporte de estructura

— Revestimiento de coronas cénicas y telescopicas, asi como de
piezas exteriores de fijacion

— Individualizacion de dientes acrilicos prefabricados

— Reparaciones, correcciones cosméticas y caracterizacion de restau-
raciones existentes

Contraindicaciones
No utilizar en caso de alergia conocida contra uno de los componentes.

Interaccion con otros agentes

— Las sustancias fendlicas (por ejemplo, el eugenol) inhiben la poli-
merizacion. No utilice materiales que contengan dichas sustancias.

— Las reacciones cruzadas o interacciones generalmente conocidas
del producto sanitario con otros materiales ya presentes en la boca
deben ser tenidas en cuenta por el odontélogo al utilizar el producto.

Disefio y preparacion del marco

— Las estructuras se modelan, colan o fresan con CAD/CAM y se
acaban de la forma habitual de acuerdo con las directrices de
la técnica dental aplicables.

— Como materiales para estructuras pueden utilizarse metales dentales
convencionales y aleaciones dentales, PMMA, PEEK y dioxido de
circonio. Todos los materiales deben procesarse y prepararse para su
posterior procesamiento siguiendo las instrucciones del fabricante.

— Las estructuras deben acondicionarse antes de utilizar los composites.
Dependiendo del material de estructura utilizado, este acondiciona-
miento de la estructura se lleva a cabo con un agente adhesivo
adecuado de acuerdo con las instrucciones del fabricante correspon-
diente.

— Las superficies de la estructura también pueden cubrirse con una
pasta opaca. Consulte las instrucciones del fabricante.

Antes de la polimerizacion final, toda la superficie de recubrimiento
puede cubrirse con gel expers. Esto evita la formacion de una nueva
capa de dispersion y facilita el acabado.

Recubrimiento de restauraciones fijas o removibles con
soporte de estructura
(es decir, recubrimiento de coronas, puentes, puentes de union adhesiva,
construcciones de implantes, supraconstrucciones, provisionales de larga
duracién, coronas conicas, coronas telescopicas, piezas exteriores de
fijacion, asi como individualizacion de dientes acrilicos prefabricados,
reparaciones, correcciones cosméticas y caracterizacion de restaura-
ciones existentes)

— Nota: Las masas incisales y de efecto no deben aplicarse directa-
mente sobre una estructura, una superficie adhesiva o una superficie
opaca. Por ello, en un primer paso se aplica una capa de material
dentinario sobre la estructura después de haber aplicado el agente
adhesivo y/o el opaquer. Esta sirve como capa intermedia elastica o
flexible y absorbe fuerzas y tensiones. Después de la estratificacion
de los materiales incisales o de efecto, se lleva a cabo la polimerizacion
final, ver tabla de polimerizacion.
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— Después de aplicar el adhesivo y el opaquer adecuados, extraiga el
material dentinario, la pasta o el flujo deseados de la jeringa,
apliquelos a la zona a recubrir y dele la forma deseada con un
pincel o una espatula.

— El grosor maximo de la capa es de 2 mm. Si el &rea a completar
supera este grosor, se debe realizar una polimerizacién intermedia
después de 2 mm (ver tabla) y completar la forma de dentina dese-
ada en un segundo paso.

— Conformacion completa con ayuda de los materiales incisales
deseados o de los materiales de efecto. Debido a su transparencia
y coloracion, los materiales de efecto también son ideales para
individualizar y caracterizar las carillas.

Produccion de inlays fijos, onlays, carillas indirectas

o restauraciones de dientes individuales totalmente

recubiertos sin soporte de estructura:

— Nota: Las masas incisales y de efecto no deben aplicarse directa-
mente sobre una estructura, una superficie adhesiva o una superficie
opaca. Por ello, en un primer paso se aplica una capa de material
dentinario sobre la estructura después de haber aplicado el agente
adhesivo y/o el opaquer. Esta sirve como capa intermedia elastica o
flexible y absorbe fuerzas y tensiones. Después de la estratificacion
de los materiales incisales o de efecto, se lleva a cabo la polimerizacion
final, ver tabla de polimerizacion.

Curado / Polimerizacion

— Realice la polimerizacion final de una restauracion en una unidad de
polimerizacion ligera adecuada (véase la tabla de polimerizacion).

— Dependiendo de las condiciones de luz, el rango de trabajo de las
masas es de 1-3 min.

— Debe utilizarse un dispositivo de fotopolimerizacion adecuado con
un espectro de emision en el rango de 310-500 nm como minimo.
Las propiedades fisicas requeridas sélo pueden conseguirse con
ldmparas perfectas. Por lo tanto, es necesario comprobar periddica-
mente la intensidad luminosa de acuerdo con las especificaciones
del fabricante.

Nota

El tiempo de exposicion para la polimerizacién intermedia es de aprox.
60-90 segundos por capa para todos los colores utilizando un dispo-
sitivo de polimerizacion disponible en el mercado. El color final y el
acabado s6lo se consiguen cuando la polimerizacion final / acabado
de color (tabla de combinacion de colores) se lleva a cabo después de
la dltima capa.

Acabado de superficies

— Tras la polimerizacion final, el material puede tener un mayor ,valor
amarillo” debido al catalizador. Para conseguir el color final y fijarlo,
es necesario un recubrimiento final en funcion del dispositivo de
polimerizacion utilizado (véase la tabla).

Tabla de polimerizacion

(Tiempos de polimerizacion para la técnica de sobreprensado, véase la aplicacion)
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— Recomendamos cubrir toda la superficie de recubrimiento con un
gel de recubrimiento antes de la polimerizacion final. Esto evita la
formacion de una nueva capa de dispersion, garantiza una poli-
merizacion completa y facilita el acabado.

Aplicacion del composite en la técnica de sobreinyeccion/
cubeta (recubrimiento de coronas, puentes, puentes
adhesivos/de adhesion, restauraciones y superestructuras
implantosoportadas, coronas telescopicas y cdnicas)

La técnica de sobreinyeccion facilita el recubrimiento eficaz y rapido de
coronas y puentes, asi como de las partes estéticas de protesis parciales
y prétesis implantosoportadas con composite fotopolimerizable.

Preparacion

—Una vez creada y preparada la estructura, se aplica el molde dental
de cera definitivo a la restauracion.

— La cubeta se utiliza siguiendo las instrucciones del fabricante.
Después de hervir la cera, deberfa tener tres moldes: Un molde de
silicona para controlar la forma final deseada, un molde de silicona
transparente en la cubeta de sobrepresion y una base con ranuras
de escape (para recoger cualquier exceso) para la colocacion final
de su disefio en la cubeta.

— El chorreado de arena, asi como la aplicacién de adhesivo y opaquer,
se llevan a cabo de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Estratificacion y polimerizacion de los materiales en la

técnica de sobreprensado

— Aplicar la dentina de pasta para coronas y puentes en el tono deseado.
Cierre la cubeta hasta la mitad y coléquelo en un lugar célido (por
ejemplo, un evaporador), con una tapa oscura.

— Cerrar y atornillar la cubeta después de unos 10-15 min. y poli-
merizar el material en un aparato de fotopolimerizacion adecuado,
es decir, un aparato con un interior suficientemente grande para
alojar la cubeta de sobrepresion.

— Tiempo de polimerizacién: 5 min.

— Retire la cubeta del aparato de fotopolimerizacion. Después de abrirlo,
elimine cualquier exceso y levante el trabajo de la base de silicona.
Vuelva a colocar la restauracion en el aparato de fotopolimerizacion
para polimerizar las superficies basales y las socavaduras.

— Tiempo de polimerizacion: 2 min.

— Rectificar la zona que se va a completar posteriormente con material
incisal (véase acabado de la superficie).

—Tras el acabado, es necesario aplicar un agente adhesivo con poli-
merizacion posterior para restaurar la capa de dispersion (siga las
instrucciones del fabricante por separado).

— Si se desea caracterizar la obra, ahora se pueden aplicar tintes y
polimerizar segun las instrucciones del fabricante.

— Nota: La superficie no debe tocarse ni lijarse después de la poli-
merizacion. Debe evitarse la contaminacion con aceite, polvo o
suciedad. El nlcleo de dentina debe recubrirse directamente, de lo
contrario no puede garantizarse la perfecta adaptacion de los
materiales incisales.

— Aplique ahora dialog Vario Occlusal y/o una de las masas de efecto.
Cierre la cubeta hasta la mitad y coloquelo en un lugar calido (por
ejemplo, un evaporador), con una tapa oscura. Cierre y atornille la
cubeta después de aprox. 10- 15 min. y polimerice el material en un
aparato de fotopolimerizacion adecuado, es decir, un aparato con
un interior suficientemente grande para alojar la cubeta de sobre-
presion.

— Tiempo de polimerizacion: 5 min.

— Retire la cubeta del aparato de fotopolimerizacion, abrala, elimine
el material sobrante y esmerile las superficies hasta obtener la
forma deseada (véase Acabado del material).

— A continuacion, pula como se describe en la seccion Pulido.

Acabado del material

— Los instrumentos adecuados para el pulido son las pulidoras de
silicona (rueda, lenteja, rodillo), asi como las amoladoras de metal
duro o las herramientas de diamante.

— Nota: Como ocurre con todos los materiales compuestos, al lijar
dialog Vario y dialog Vario Flow se forma un fino polvo de lijado.
Recomendamos trabajar con un sistema de aspiracion y llevar guantes
de proteccion.

Pulido

— El material se pule, por ejemplo, con cepillos de pelo de cabra y es-
ponjas suaves de linén montadas en una pieza de mano, utilizando
una pasta de pulido (por ejemplo, dialog Vario polish). El tratamiento
y pulido cuidadoso de la superficie es un requisito previo para obtener
un resultado dptimo y evita en gran medida la formacion de depo-
sitos (nicoting, cafeina, etc.) y la consiguiente alteracion del color.

— Nota: Para este paso de trabajo, también recomendamos trabajar
sobre un sistema de extraccion y llevar guantes de proteccion.

— Tras el pulido, la construccion puede limpiarse con agua y secarse
con aire comprimido sin aceite.

Modificaciones y reparaciones

— EI composite a modificar se desbasta hasta 2 mm por encima del
margen de correccion o reparacion, se recubre con liquido adhesivo
y se polimeriza en la unidad de fotopolimerizacién para crear una
nueva capa de dispersion. Tenga en cuenta las instrucciones de uso
del fabricante.

— A continuacion, se aplica el material compuesto deseado y se le da
el acabado descrito anteriormente.

Caracterizacion

Para la caracterizacion se pueden utilizar, por ejemplo, materiales de
efecto y tintes dentales adecuados. Son especialmente adecuados los
tonos blanco (aumenta la opacidad y el tono en la zona de la papila
o cerca del hueso), rojo (aumenta la intensidad del composite rosa e
imita las venas) y azul (realza el efecto de color en las formas e imita
las venas més pequefias).

Rango de procesamiento de las masas
Dependiendo de las condiciones de luz 1-3 min.
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Polimerizacién

— La profundidad de polimerizacion es de 2 mm. Por lo tanto, para
obtener unas propiedades fisicas optimas, no debe superarse un
grosor de capa de 2 mm.

— Utilice un dispositivo de fotopolimerizacién con un espectro de
emision en el rango de 310-200 nm. Las propiedades fisicas
requeridas solo pueden conseguirse con lamparas perfectas. Por
este motivo, debe comprobarse periodicamente la intensidad de la
luz de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

Almacenamiento

Almacenar el material a 10-25°C para mantener la estabilidad de
almacenamiento. Cerrar bien la jeringa inmediatamente después de
su uso y protegerla de la exposicion directa a la luz. Girar el eje una
vuelta hacia atras para evitar fugas no deseadas del material.

Vida util
La caducidad maxima est4 impresa en la etiqueta de cada envase.
No utilizar después de la fecha de caducidad.

Efectos secundarios

Con un uso adecuado de este dispositivo médico, los efectos secun-
darios no deseados son extremadamente raros. No obstante, no
pueden descartarse por completo reacciones del sistema inmunitario
(por ejemplo, alergias) o molestias locales. Todos los incidentes graves
que se produzcan en relacion con el uso del producto deben comuni-
carse al fabricante indicado a continuacion y a la autoridad compe-
tente correspondiente.

Nota sobre la eliminacion
Las cantidades residuales y el material de embalaje deben eliminarse
de acuerdo con la normativa local y/o legal.

WHCTpyKLMS N0 NPUMEHEHNIO

[laHHast MHCTPYKLMS N0 MPUMEHEHWNIO OTHOCUTCS K AEHTUHHBIM
maccam, pe3LoBbiM Maccam M 3GdeKTHEIM Maccam NPOAYKTOB
dialog Vario u dialog Vario Flow.

HasHayeHue

BWHMPHBIE CMOMbI — 3TO CBETOOTBEPXIAEMbIE KOMMO3UThI PA3NN4HON
KOHCMCTEHLMM /1t NOKPBITUS (BUHPOBAHMS) Pa3inyHbIX KapkacHbIX
mMaTepuanos npu U3roToBneHMM 3yOHbIX NPOTE30B, HaNpUMEP,
KOPOHOK 1 MOCTOBUAHBIX MPOTE308B.

Onucanue npopykra

dialog Vario n dialog Vario Flow ncnons3yiorcs A BUHMPOBaHMUA
pa3nnyHbIX kapkacHbIX Matepuanos. Takum 06pa3om, fOCTUraeTcs
3CTETUYHbIN BUL pecTaBpaLym B Gpopme 3yba.

Pa3nnyHble KOHCUCTEHLMW NO3BONSIOT MCMONB30BATL ANA AU3aiiHa
pa3nnyHbIe TEXHUKM MOZENNPOBaHMs. Kpome TOro, LumMpokas raMma
OTTEHKOB CMOCOBCTBYET MAeanbHON MMUTaLM GOPMBI 11 LiBETA.

Monb3oBatenu
[inst ucnonb3oBaHns 3yGHBIMU TEXHUKaMI B 3yGOTEXHUYECKOIA
nabopatopuu.

Cocrtas

dialog Vario

— CTeKNSHHbII NOPOLLOK, NOAMMEP OCKOKOB, YPETAHOBIN AUMeTaK-
punar, TeTpamMeTneH aumetakpunart, uc-rMA, IMoKCUE KpemHISs,
MUTMEHTbI, MHULMATOPSI

- COAEepXaHue HanonHuTens: 67% (no Becy) HeOpraHM4eckoro
Hanonuutens (0,005- 3,0 mkm)

dialog Vario Occlusal

- CTeknsHHbI NOPOLLOK, YPETaHOBbLI AUMeTakpunar, ANOKCUL,
KpemHus, buc-rMA, TeTpameTuneH fumeTakpunar, NUrMeHThl,
VHULMATOPSI

- cofepxaHne HanonHutens: 75% (no Becy) HeopraHnyeckoro
Hanonwutens (0,005 - 3,0 mkm)

dialog Vario Flow

— CTeKnsHHbIA NOPOLLOK, YPETAHOBIV AUMETaKpUNAT, TETPaMETUNEH
[IVMETaKpUnaT, AMOKCA KPEMHUS, MUTMEHTbI, MHULMATOPI

- cofiepxaHie HanonHuTens: 56% (no Becy) HeOpraHYecKoro Hanon-
Hutens (0,005 - 3,0 mkm)



Mokasanus

®ukcupoBaHHbie pecTaBpaLum

C kapkacHoii onopoi

- BuHMpoBaHWe KOPOHOK, MOCTOB, MOCTOB C afire31BHOM CBA3bIO,
KOHCTPYKLMIA Ha UMNNaHTax, CynpakoHCTPYKLMIA, a Takxe [OAro-
CPOYHbIX BPEMEHHBIX KOHCTPYKLMIA

Be3 pamoyHoii nopaepxKu

- W3rotoBneHwe BKNafoK, Haknagok, HenpsiMbIx BUHUPOB 1 Beckap-
KaCHbIX MOMHbIX BUHUPOB 1S MHAMBMAYaNbHbIX PeCcTaBpaLmii
3y608

CbemHble pecTaBpauuu

C kapkacHoii onopoi

- BUHMpOBaHWe KOHUYECKMX 1 TENECKOMMYECKMX KOPOHOK, a Takke
BHELLHIX YacTell aTTa4MeHoB

- VHovBMayanu3aLms rotosblx akpunoBbIx 3y60B

- PeMOHT, KocMeTudeckas KOPPEKLMS U XapaKTepUCTKa CyLLeCT-
BYIOLLMX PeCTaBpaLmii

MpoTtuBonoka3aHus
He ucnonb3osatb B Cyyae W3BECTHOM anneprum Ha OOUH U3
KOMMOHEHTOB.

B3aumopeiicTere ¢ ApYrUMN areHTamm

- {eHoMbHbIE BELLECTBA (HanpuMep, SBreHo) MPensTCTRYIOT NOM-
Mepusauun. He ucnonb3ayiite Matepuans, coaepxalime Takue
BelLecTBa.

- 06LLen3BECTHbIE NEPEKPECTHbIE PeaKLM UK B3aNMOAEICTBUS
MEeIMLMHCKOr0 N3AENs C [PYrMU MaTepuanamm, yXe Haxoaawm-
MMCS B NONOCTW PTa, [OMKHbI GbiTb Y4TEHBI CTOMATOMOMOM MpH
11CNONb30BaHIM U3AENMS.

Pa3paGoTka n noArotoBka pamok

- Kapkacbl Mopenupyiotcs, 0TnMBalTcs uam dpesepyloTcs no
TexHonorun CAD/CAM 1 oTaensiBaloTes, kak 06bl4HO, B COOT-
BETCTBUW C AENCTBYIOLMMN PEKOMEHAALMAMN N0 CTOMATONOr-
MYECKNM TeXHONOTUSM.

- B kayecTBe Matepnanos Aas kapkaca MOryT UCMONb30BaTbCS
06bI4HbIE CTOMATONOMMYECKIE METANIBI U CTOMATONOTMYECKNE
cnnasbl, MMMA, M33K u anokcua umpkoxus. Bee matepuans
NOMKHbI ObITb 06paboTaHbl 1 NOArOTOBAEHLI K AanbHeMLe
006paboTke B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMAMI MPOU3BOZMUTENS.

- lepen 1cnonb30BaHMEM KOMMO3UTOB KapKackl AOMKHbI ObiTb
KOHZVILMOHMPOBAHI. B 3aBUCIMOCTY OT 1CMOML3YEMOro MaTepuana
Kkapkaca KOHANLMOHPOBAHME BLIMOAHSETCS C NOMOLLbIO NOAXOAS-
LUero CBS3YIOLLEro BELECTBa B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSMU
npoM3BOAUTENS.

- KapkacHble MOBEpXHOCTM MOXHO Takxe MOKPbITb HEMpPO3payHol
nacroii. Moxanyiicta, 06paTTECh K MHCTPYKLMSM NPOU3BOANTENS.

Meper OKOHYATENbHOM NONMMEPU3aLIEN BCA NOBEPXHOCTb BUHMPOB
MOXET ObiTb MOKpbITA refiemM expers. 310 npefoTBpallaeT 06paso-
BaHWe HOBOTO [NCMEPCHUOHHOrO CNos W 06aeryaeT GUHNLIHYIO0
06paboTky.

BuHMpOBaHUE HECHEMHBIX UK CbEMHBIX pecTaBpaLyii

C KapKacHou onopoi

(T.€. BUHMPOBaHME KOPOHOK, MOCTOB, MOCTOB C a/ire3uBHO CBS3bIO,

KOHCTPYKLMIA Ha UMniaHTatax, CynpakOHCTPYKLMIA, [OArOCPOYHbIX

BPEMEHHbIX KOHCTPYKLIMA, KOHUYECKMX KOPOHOK, TENECKOMMYECKIX

KOPOHOK, BHELLHIX YaCcTell aTTa4MeHOB, a TakXe MHAMBUAyanu3aums

rOTOBbIX akpUMOBbIX 3y6OB, PEMOHT, KOCMETINYECKas KOPPEKLNs 1

XapakTepuCTVKa CYLLECTBYIOLINX pecTaBpaLimii)

- Mpumeyanme: pe3Losble 1 3GHEeKTHbIE MACChl HENMb3S HAHOCUTL
HenocpeacTBEHHO Ha kapkac, MOBEpPXHOCTb BOHAepa wau
HEeNpo3payHylo NOBEPXHOCTb. T103TOMY Ha NEpBOM 3Tane nocne
HaHeCeHNs GOHAMHIOBOrO areHTa W/ HeNPO3PAYHOr0 MOKPLITUS
Ha kapkac HaHOCKTCS COW AeHTUHHOrO MaTepnana. OH CyXuT B
KayecTBe 3M1aCTUYHOrO UM rMBKOTr0 NPOMEXYTOYHOrO CNost U
BOCMPUHAMAET YCUNUS 1 HanpskeHus. Mocne yknazakv pesLoBbix
11 3G EKTHbIX MaTePNanoB NPOBOAUTCS OKOHYaTENbHas NonM-
epu3aums, cM. Tabnuuy noaumepusaumm.
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- lNocne HaHeceHust COOTBETCTBYHOLLErO BOHAEepa 1 onakepa oToe-
puTe M3 Wnpuua HeobxoaUMbIi AEHTUHHBIA MaTepuan, nacty
UK NOTOK, HaHeCUTe Ha 06NMLOBLIBaEMYI0 06nacTb 1 npupaiite
HYXHYI0 GOPMY C MOMOLLBIO KMCTV WMAK LunaTens.

- MakcumanbHas ToNLMHa Cosi COCTaBnseT 2 MM. Ecav nnoLwazs,
KOTOPYI0 HE06X0AMMO 3aBEpLUNTb, MPEBbILLAET 3Ty TOMLMHY,
Heo6X04MMO NPOBECTI MPOMEXYTOUHYIO MOAMMEPU3ALMIO YEPES
2 MM (cM. TabnnLy) 1 3aBepLnNTb Xenaemylo GopMy AeHTUHa
BTOPbIM 3TanoM.

- MonHoe npuaaxue Gopmbl C NOMOLLBI0 KENaEMbIX Pe3LLOBbIX
maTepuanoB 1nm matepuanoB ¢ adpdekTom. bnarogaps csoen
MpO3payHOCTH 1 LBETY 3GdEKTHbIE MaTepUanbl Takke UaeanbHo
NOLXOAAT NS NPUAAHNS BUHMPAM UHAMBULYANLHOCTM W XapaKT-
€pHOCTU.

W3roToeneHne HecheMHbIX BKIAAO0K, HaKNagaok, HenpsMbIX
BUHUPOB UMM MONIHOCTbIO BUHUPOBAHHBIX MHAUBUAYANbHbIX
pecTaBpauuit 3y60B 6€3 KapkacHOii OMopbI:

- Npumeyanue: pe3LoBble 1 3QEKTHbIE MACChl HeMb3s HAHOCUTL
HenocpeACTBEHHO Ha kapkac, NOBEPXHOCTb GOHAEPa M Hempo-
3payHyl0 NOBEPXHOCTb. T03TOMY HA MEPBOM 3Tarne nocne Have-
CEeHWst BOHAMHIOBOrO areHTa u/un HenpO3PaYHoOro MOKPLITUS Ha
Kapkac HaHOCUTCS COii AEHTUHHOrO MaTepuana. OH CRyxuT B
KayecTBe 3MacTUYHOrO WK FMOKOTO MPOMEXYTOYHOrO CNosi 1
BOCTPUHUMAET yCUANs W Hanpsixewus. Mocne yKnaakin pesLioBbIx
1M 3OOEKTHBIX MaTEPUAOB NPOBOAUTCS OKOHYATENbHAR NOMMM-
epn3auus, cM. TabanLy nonMmepusaLmi.

OTBepXAeHue / nonMmepu3auus

- [lpoBeamMTE OKOHYATENbHYI0 NOAMMEPU3ALMIO PECTaBpaLun B
NOAX0ASLLE YCTAHOBKE AN CBETOBOV NOAMMEpU3aLmmn (CM.
TabauLy nonumepnsaLny).

- B 3aBMCMMOCTV OT YCNIOBUIA OCBELLEHMSt PaBGoumii Anana3oH Maccl
coctasnset 1-3 MuH.

- Heobxomnmo 1cronb30BaTh MOAXOASLLEE YCTPOICTBO A1 MOMMM-
epu3alLym CBeTa CO CreKTPOM W3NyyeHUs B vana3oHe He MeHee
310-500 Hm. Tpebyemble dusnyeckie CBONCTBA MOTYT ObiTh
LOCTUTHYTHI TOMKO MPW UCMOJb30BAHUM WAEANbHLIX Namn.
Mo3Tomy He06XOAMMO PErynspHO MPOBEPATb MHTEHCUBHOCTbL
CBeTa B COOTBETCTBUM CO CneLyndukaumamin npon3soauTens.

Mpumeyanue

Bpemsi BbiepXKky 151 NPOMEXYTOYHOI NOMMEPH3ALIN COCTABNSET
npumepHo 60 - 90 cekyHa Ha Cnoi ans BCex LIBETOB NPU UCMOMb-
30BaHWM MMEIOLLErocs B MPOAAXe NOAMMEPM3aLIMOHHOMO YCTPOIACTBA.
OKoHYaTenbHbIi LBET 11 OTAENKa JOCTUrAIOTCS TONMbKO B TOM Cly4ae,
€CN1 NOCNe HAHECEHWs! MOCNELHEr0 CNOS BbINOMHIETCS OKOHYAT-
e/bHasi IoMMEePV3aLLs/04MCTKa LiBeTa (TabamLa COYETaHus LBETOB).

06paboTka NOBEpPXHOCTH

Mocne OKOHYaTENbHOW MoAMMEpU3aLMn MaTepuan MOXET UMeTb
MOBBILIEHHBIA "XeNTblil UBET" 3a CYeT kaTannsatopa. [ins aocTux-
eHsi OKOHYaTeNbHOro LBETA 11 €ro 3akpensieHus Tpebyetcs HaHec-
eHne QUHMLIHOTO MOKPBITUS B 3aBUCUMOCTY OT MCNONb3YEMOro
YCTPOIACTBA NOAMMEPN3aLMK (CM. TabauLly).

Ta6nuua nonumepusaummn

(BpemMs nonumepusaumu ans TEXHUKU N30bITOYHOrO npeccoBaHus, CM. NPUNOXeHne)
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- Nepen 0kOHYaTeNbHO NoNMMepU3aLIein Mbl PEKOMEHIYEM NOKp-
biTb BCIO MOBEPXHOCTb BUHWPA MOKPbIBHBIM refeM. 3T0 NpeaoT-
BpallaeT 06pa3oBaHie HOBOrO ANCMEPCUOHHONO CNOS,, rapaHTy-
PYET MOMHYI0 NOAMMEPM3aLMIO 1 0BeryaeT GUHNLLHYI0 06paboTKy.

MpumMeHeHne KOMNO3UTa B TEXHUKE OVerpress /

flask (BMHMpPOBaHWe KOPOHOK, MOCTOB, aAre3uBHbIX /
GOHAMHIrOBLIX MOCTOB, PECTaBpaLMii U CynpacTpykTyp ¢
0nopoi Ha UMNNAHTaTbl, TENECKONUYECKNUX N KOHNYECKMX
KOPOHOK)

TexHuka overpress no3BOASIET CIKOHOMUTL Bpems U 3QGEKTUBHO
06/MLIOBLIBAT KOPOHKW 11 MOCTHI, @ TakXe 3CTETUYECKME YacTy
YaCTIYHbIX MPOTE30B M NPOTE30B C OMOPON HA UMMAHTaTLl CBETO-
0TBEPXJAEMbIM KOMNO3UTOM.

MoparotoBka

- locne co3naHng 1 NOArOTOBKM Kapkaca Ha pecTaBpaumio Hakm-
ablBaeTCs OKOHYATESbHbII BOCKOBOW CNernok 3yba.

- Kon6a ncnonb3yetcs B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN Npon3-
BoauTens. Mocne BbIBapyBaHMS BOCKA Y BAC AOMXHO MOAYYUTLCS
Tpu dopMbl: CUAMKOHOBbLIA KMIOY A8 KOHTPONS Xenaemoi
KOHEYHO! GOopMbl, MPO3PaYHbI CUANKOHOBLIA KiTioY B konbe ¢
136bITOYHBIM JaBNIEHMEM 11 OCHOBAHIE C BbIMYCKHBIMYW KaHaBKamy
(o0t cOopa N3NNLIKOB) A/1St OKOHYATENBHOTO Pa3MELLEHMS BaLLEro
[In3aiiHa B Konbe.

- MeckocTpyitHas 06paboTka, a Takxe HaHeCeHWe CBA3YIOLLEro u
HEeNpo3payHOro BELLeCTBa BLIMOHAIOTCS B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKLUMSMU NPOM3BOAUTENS.

HaHeceHue cnoes v nonumepusauys MaTepuanos B TEXHUKE

osepnpecc

- HaHecute Ha JEHTUH KOPOHKW 1 MOCTOBWAHOTO MpoTe3a nacty
HYXHOTO OTTeHKa. 3aKpoiiTe kKonby HAMONOBUHY 11 IOMECTUTE €€ B
TEennoe MecTo (Hanpumep, B UCNapUTENb) C TEMHOI KPBILLKOIA.

- 3akpoiite 1 3akpytute konby npumepHo yepes 10-15 MuUH.
noNMMepU3yiTe Matepuan B NOSX0AsLLEM CBETOOTBEPXAAIOLLEM
YCTPOIACTBE, T.€. B YCTPOIACTBE C AOCTATOYHO BOMBLLON BHYTPEHHEN
4aCTbi0, YTOBLI BMECTUTb KONOY C N3OLITOYHBIM LaBNEHUEM.

- Bpema nonmmepusatimm: 5 MuHyT.

- CHuMKTE KONbY CO CBETOOTBEPXAAIOLLEr0 yCTpoiicTBa. Mocne
OTKPLITVS YAANuTE BCE M3MNLLKU U CHAMUTE PaboTy C CUMKOHO-
BOI OCHOBLI. [lomMecTUTe pecTaBpauuio 06paTHO B annapart
CBETOBOr0 OTBEPXEHNS 415 NOAMMepPU3aLymm 6a3abHbIX NOBEPX-
HOCTEN 1 NOAHYTPEHNIA.

- Bpema nonumepusaumm: 2 MuH.
- OTwnndyiiTe y4acTok, KOTOPbIA BNOCNEACTBNAN OYLET MOKPLIT
pes3LoBbLIM MaTepuanoM (CM. OTAENKa NOBEPXHOCTH).

- Mocne oTnenkn HeobXoLMMO HaHeCTH HOHAEP C NocaeayoLLeN
nonumepu3aumeit Ans BOCCTaHOBAEHUS ANCNEPCUOHHOTO CNost
(noxanyiicta, CnenyiTe OTAENbHBIM MHCTPYKLAAM NPOU3BOSNTENS).

- [pu xenaHum npugats paboTe xapakTep, Tenepb MOXHO HAaHECTH
KpacuTenu 1 nonMMepu3oBaTh UX B COOTBETCTBUM C MHCTPYKL-
MSIMU MPOU3BOAMTENS.

- Mpumeyanue: MoBEPXHOCTL NOCNE NOMMMEPU3ALIN HENb3S TPOraTh
uan wandosatb. Heobxoaumo naberatb 3arpsisHeHNs MacnoM,
MbIAbIO UK TPS3bI0. [eHTUHOBBIN CTEPXEHb AOMKEH ObITb MOKPLIT
HENocpeaCTBEHHO, B NPOTMBHOM CNyyae uaeanbHas afantauus
pe3L0BbIX MaTEPIanoB He rapaHTUpyeTcs.

- Tenepb HaHecuTe dialog Vario Occlusal n/uv oaHy 13 adOEKTHbIX
macc. 3akpoiite konby HamonoBUHY U MOMECTUTE ee B Temmoe
MECTO (Hanpumep, B 1CapuTenb) C TEMHOM KPLILLIKOA. 3aKkpoiiTe
1 3akpytute konby npumepHo yepe3 10- 15 MuH. 1 noaumepus-
yiiTe MaTepuan B NOAXOASLIEM CBETOOTBEPXAAEMOM YCTPOICTBE,
T.€. B YCTPOICTBE C JOCTATO4HO GOMBLUIMM BHYTPEHHAM MPOCT-
PaHCTBOM, YTOBbI BMECTUTb KONBY C U3BLITOYHBIM AABNEHUEM.

- Bpewms nonumepnsaumm: 5 MUHYT.

- W3BnekuTe konby 13 yCTPOACTBA CBETOBOMO OTBEPXAEHWS, OTKPO-
1iTe ee, yoanuTe U3NNULLKK MaTepuana v oTWAMdYATe NOBEPXHOCTM
[0 MONy4YeHns xenaemoii Gopmbl (cMm. paspen "®OuHuwHas
0bpaboTka maTepuana”).

- 3arem 0TnoAupyiTe, kak onu1caHo B pasgene "Moamposka”.

Otpenka matepuana

- [In9 NOMMPOBKM MOAXOAAT KPEMHUEBLIE MOMMPOBASbHbIE MALLNHbI
(kpyr, YeyeBnua, Banuk), a Takxe WAMGOBaNbHbIE MALLNHbLI MO
TBEP/bIM MeTaNam Wi anmasHble WNQGOoBabHLIE MHCTPYMEHTLI.

- Npumeyanue: Kak n npu pabote co BCemMM komnosutamu, npu
wnmndoske dialog Vario u dialog Vario Flow o6pa3yetcs menkas
wandosanbHas Mbib. Mbl pekoMeHayem paboTath ¢ BEITSXKON 1
B 3aLLMTHBIX MepyaTkax.

Monupoeka

- Matepnan noaupyetcs, Hanpumep, LeTKammn U3 k03bero Bonoca
VAU MSATKUMU JIMHOHOBBIMK Bydepamu, YCTaHOBNEHHbIMU Ha
HaKOHEYHMKE, C MCMOb30BaHWEM NONMPOBOYHON MacTbl (HAMPUMED,
dialog Vario polish). TiwatenbHas 06patoTka 1 NOAMPOBKA MOBE-
PXHOCTU SBNSETCS HEOOXOAMMBIM YCMOBMEM AN AOCTUXEHWS
OMTUMANBHOTO PE3ynbTarta U B 3HAYUTENbHOI CTEMEHN NPeOTB-
paLiaeT 06pa3oBaHu1e OTNOXEHNI (HUKOTUHA, KOdeHa W T. A.) U
CBSI3aHHOE C 3TUM YXYALIEHNE LiBeTa.

- Mpumeyanue: [1ng 310ro atana paboTkl Mbl TakXe PEKOMEHAYEM
paboTaTh Haz BLITSXKOM M HafleBaTb 3aLLUTHbIE NEPUATKN.

- Iocne NoAMPOBKM KOHCTPYKLMIO MOXHO OYUCTUTL BOAON 1 BbICY-
LUMTb CXaTbIM BO3AYXOM 6e3 Macna.



Mopaundukaumm n pemoHT

- Moanduumpyembiini KOMNO3WT LIEPOXOBAT 0 2 MM Haf Kpaem
KOPPEKLMN UK PEMOHTA, MOKPLIBAETCS GOHAMHIOBON XNAKOCTHIO
11 NOAMMEPU3YETCS B CBETOOTBEPXAAEMOM annaparte Ang co3aa-
HWS HOBOTO [INCMEPCHOHHOMO cnosi. MoxanyiicTa, cobnopaiite
OTAENbHbIE MHCTPYKLMM NPON3BOAUTENS.

- 3aTem HaHOCUTCS XenaeMblil KOMMO3UTHBIA MaTepuan 1 BbINOA-
HAETCS OTAENKa, kak ONMUCaHO BbILLE.

Xapaktepucrtuka

[ns xapakTepucTUKN MOXHO 1CNOb30BaTh AQEKTHLIE MaTepuabl
1 noaxozsiume 3y6Hble kpacutenu, Hanpumep. OCOBEHHO NoaxoasT
OTTEHKM GEnoro (YyBeNNYMBAET HEMPO3PAYHOCTb 1 OTTEHOK B
06nacTu cocoyka MaKM OKOMO KOCTW), KPAacHOro (yBennyueaet
VHTEHCVBHOCTb PO30BOr0 KOMMO3UTA W UMUTUPYET MPOXMAKM) W
CWHero (ycunueaeT LBeTOBOI 3hdekT B dopmax u umutupyet
MenKne NpoXunKn).

[Ouana3oH 06paboTku Macc
B 3aBMCMMOCTM OT YCNOBWIA OCBELLEHNS 1 -3 MUH.
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Monumepusauus

- nybuHa nonumepmusaunn coctasnset 2 mm. loatomy ang
LOCTUXEHUS ONTUMAnbHbIX GU3MYECKNX CBOWCTB He Cchedyet
NpeBbILLaTh TONLLMHY COS B 2 MM.

- Wcnonbayiite cBETOOTBEPXAAIOLIEE YCTPONCTBO CO CMEKTPOM
u3nyyeHus B avanadoxe 310-200 HM. Tpebyemble puanyeckue
CBOIICTBA MOTYT BbITb JOCTUTHYTHI TOMIBKO MPU UCMONb30BAHUMN
uaeanbHbix namn. NMoatomy HeobxoaMMO PeryaspHO NpoBepsiTh
VHTEHCMBHOCTb CBETa B COOTBETCTBMW CO cneundukaLmnamm
npoN3BOAUTENS.

XpaHeHue

XpanuTe matepuan npu Temnepatype 10 - 25 °C 49 noaaepxaqns
CTabMUNLHOCTM NpU XpaHeHun. MNOTHO 3akpbiBaiiTe WNpUL, cpasy
nocne UCnosb3oBaHus 11 beperute OT MPSMOro BO3AECTBIS CBETA.
MoBepHuTe WNMHAENb HA OAMH 060POT Hasag, 4Tobbl NPesoTB-
paTuTh HexenaTeNbHOe BbiTekaHne Matepuana.

Cpok rogHoCTH
MakcumanbHbIi CPOK FOAHOCTW yKasaH Ha STUKETKe Kaxoow ynak-
0BKM. He ncnonb3yitte nocne UCTe4eHns cpoka rofAHoCTM.

Mo6oyHble adeKTbI

Mpy NPaBUALHOM WCMONBL30BAHUM STOMO MEAMLIMHCKOrO npubopa
HexenaTenbHble MoB0YHbIE AdEKTI BCTPEYAIOTCS KpaiiHe pefKo.
OpnHako Henb3si NOMHOCTbIO UCKIMOUNTL PEAKLII0 UMMYHHOI CUCTEMBI
(Hanpumep, annepruio) uan MecTHblii guckomdopt. 060 BCex
Cepbe3HbIX MHLMAEHTaX, CBA3aHHbIX C UCNOAb30BAHMEM U3AENNS,
He06x041MO CO06LATL MPON3BOANTENID, YKA3AHHOMY HUXE, U B
COOTBETCTBYIOLLMA KOMNETEHTHBI OpraH.

Yka3auus no yrunusaumm
OcTarTku 1 ynakoBOYHbIi MaTepuan AOMKHbI ObiTb YTUAN3MPOBAHEI
B COOTBETCTBUM C MECTHBIMI W/WN 3aKOHOAATENbHBIMI HOPMAMU.
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